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3. TECHNISCHE DATEN

® System

e Netzspannungen

e Netzfrequenzen

e Leistungsaufnahme
® Frequenzbereich

®& Ausgangsspannung
® Ausgangsimpedanz
e Rauschabstand

. Compact Disc Digital
Audio System

110V, 127 V, 220 V,

240 V + 10% (&nderlich
durch Transformator-
anschllsse)

: 50 Hz und 60 Hz (keine
Umschaltung notwendig)

<38/ W

20 Hz =+ 20 kHz £ 0,3 dB
: max. 2 Vef/= 100 kQ
<100 O

1 =2 90dB

® Kanaltrennung
o Kanaldifferenz
e Gesamt-Klirrfaktor

e Intermbdulations-
verzerrung

® Deemphasis

® Abmessungen (BxHxT)

® Gewicht

Obige Daten gelten fur einen Frequenzbereich von 20 Hz bis 20 kHz

3-1-a

1983-03-02

: = 86dB
:<0,3dB
: < 0,005% (0 dB)
< 0,005% (0 dB)

: 50 us oder 15 ps (durch

Subcode auf der Platte ge-
schalitet)

1 320 x 72 x 255 mm

(mit geschlossenem
Deckel)

320 x 179 x 255 mm
(mit gedffnetem Deckel)

1 ca. 5 kg

CS 87 185
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5. REPARATURHINWEISE

Zur Verhiitung dass lose Metailteile in den CD-Mecha-
nismus gelangen, ist zu veranlassen, dass die Stellen an
der repariert wird, sauber ist.

Vor Inbetriebnahme des Geréts oder Serviceleistungen an
dem Gerit sind die beiden Transportsicherungsschrau-
ben zu l6sen. Sie sind nach Serviceleistungen einzu-
schrauben.

Das Obijektiv lasst sich mit einem Blasepinsel reinigen.

Der CD-Mechanismus ist mit selbstschmierenden Lagern
versehen und darf daher NICHT geschmiert werden.

Es ist dafiir zu sorgen, dass bei Reparaturen und
Messungen auf der Unterseite des Geréites das Gerét nicht
auf der Achse des Plattentellermotors ruht.

Keine anderen als zu den Reparaturhinweisen genannten
Schrauben lésen.

Das Gerdt enthélt mehrere MOS-ICs. Da MOS-ICs im
allgemeinen dusserst empfindlich gegeniiber Uberlastung
und zu hoher Spannung sind, ist bei Serviceleistungen
sehr sorgfiltig vorzugehen. Weitere Anweisungen siehe
den Beipackzettel der betreffenden integrierten Schal-
fungen.

Die Platte muss immer richtig am Plattenteller anliegen. Zu
diesem Zweck ist in dem Deckel ein Plattenhalter be-
festigt.

Wenn fir Reparaturen an einem ausgebatiten Rahmen
eine Platte aufgelegt werden soll, istvoneinem getrennten
Plattenhalter Gebrauch zu machen.

Codenummer des Plattenhalters: 4822 526 10241.

in dem Gerat befinden sich Chip-Bauteile, Ausbau und
Bestiicken von Chip-Bauteilen siehe Bild.

. 5-1
1982-11-04

Der Servo-Mikroprozessor kann in die Servicestellung
gebracht werden, dies damit sich die Schalter- und
Displayprintplatte sowie die Servosysteme einzeln priifen
lassen (siehe “Fehlersuchmethode”).

Das ERCO-IC das von Service geliefert wird, arbeitet mit
einer Versorgungsspannung von ca. 5 V.

Wenn ein ERCO-IC ausgewechselt wird, muss die Ver-
sorgungsspannung geprift werden.

Falls eine zusatzliche Printplatte an dem Decodierprint
montiert worden ist, ist diese Printplatte auszubauen und
sind die Verbindungen herzusteilen in einer Weise wie die
Zeichnung des Decodierprints zeigt.

Die integrierten Schaltungen die in der Decodierschaltung
benutzt werden, kénnen eine andere Typennummer als im
Prinzipschaltbild erwéhnt aufweisen.

DEMOD = SAA7010 = M429x
ERCO = SAA7020 = M428x
CIM = SAA7000 = M430x
FIL = SAA7030 = M455x

x ist eine Ziffer von 0 bis 9

Ftir Einstellungen auf der Unterseite - das Gerétsolisichin
gewdhnlicher Betriebsstellung befinden - werden Ser-
vicestlitzen geliefert (Code-Nr. 4822 395 30202).
Diese Stitzen ldassen sich in den vier Léchern des
Rahmens befestigen. '

GENERAL DISMOUNTING MOUNTING
VACUUM PISTON 9. A PAIR OF TW
SOLDERING  \,\4822 395 10082 eg OF TWEEZERS
IRON o/ R
g WELLER == NS W
SOLDER TP PT-H7
' A SOLDER
: OR
SOLDERING 20.5-08 mm
IRON SOLDERING PRESSURE
SOLDER WICK IRON 4
4822 321 40042
SOLDERING TIME SOLDER 8
< 3 sec/side 205 -0.8 mm
SOLDERING IRON
'S,HH’ c
COMPONENT
SOLDER SOLDER SOLDER WICK &, CLEANING
COPPER TRACK \ EXAMPLES
.................. eB. m_n
GLUE Jlla) 11
\ VA 3 \ r i 1
» " RIGHT ~—r)
PRECAUTIONS
SOLDERING
IRON
2T L @Szﬁ..j
Vi y A
N’
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so&ggzme RON
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COMPONENT NO! t/ﬂ §
[ ) ] Q
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Service-Hilfsmittel

Servicestlitzen
Lasersimulator
Lichtempfindliche Bauteile
Photodiode
Photowiderstand
Filter der 7. Ordnung
Spiegel zur Winkelmessung
Prifplatten
Glasplatte
Audio-Prifplatte
Fehlerfreie Platte,
Platte mit Signalausfallfehlern,
schwarzen Tlpfeln und
Fingerabdriicken

CS 87 187

4822 395 30202
4822 395 30203

4822 130 31205
4822 116 10002
4822 395 30204
4822 395 90205

4822 395 90204
4822 397 30085

4822 397 30087

Pruf-ICs
Satz 1

Einzelne Prif-iCs
Fir Satz 1
SAA7000
SAA7010
SAA7020
SAA7030

Andruicker

Schraubenzieher (TORX)
Gerade
Rechteckig

4822 395 30194

4822 395 30198
4822 395 30195
4822 395 30196
4822 395 30199
4822 526 10241

4822 395 50145
4822 395 50132
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5. REPARATURHINWEISE

Zur Verhiitung dass lose Metallteile in den CD-Mecha-
nismus gelangen, ist zu veranlassen, dass die Stellen an
der repariert wird, sauber ist.

Vor Inbetriebnahme des Geréts oder Serviceleistungen an
dem Gerst sind die beiden Transportsicherungsschrau-
ben zu lésen. Sie sind nach Serviceleistungen einzu-
schrauben.

Das Obijektiv lasst sich mit einem Blasepinsel reinigen.

Der CD-Mechanismus ist mit selbstschmierendenLagern
versehen und darf daher NICHT geschmiert werden.

Es ist dafiir zu sorgen, dass bei Reparaturen und
Messungen auf der Unterseite des Gerétes das Gerit nicht
auf der Achse des Plattentellermotors ruht.

Keine anderen als zu den Reparaturhinweisen genannten
Schrauben I8sen.

Das Geridt enthalt mehrere MOS-ICs. Da MOS-ICs im
allgemeinen dusserst empfindlich gegeniber Uberlastung
und zu hoher Spannung sind, ist bei Serviceleistungen
sehr sorgfiltig vorzugehen. Weitere Anweisungen siehe
den Beipackzettel der betreffenden integrierten Schal-
tungen.

Die Platte muss immer richtig am Plattenteller anliegen. Zu
diesem Zweck ist in dem Deckel ein Plattenhalter be-
festigt.

Wenn fir Reparaturen an einem ausgebauten Rahmen
eine Platte aufgelegt werden soll, istvon einem getrennten
Plattenhalter Gebrauch zu machen.

Codenummer des Plattenhalters: 4822 526 10241.

In dem Gerat befinden sich Chip-Bauteile, Ausbau und
Bestiicken von Chip-Bauteilen siehe Bild.

5-1
1982-11-04

Der Servo-Mikroprozessor kann in die Servicestellung
gebracht werden, dies damit sich die Schalter- und
Displayprintplatte sowie die Servosysteme einzeln prifen
lassen (siehe "Fehiersuchmethode”).

Das ERCO-IC das von Service geliefert wird, arbeitet mit
einer Versorgungsspannung von ca. 5 V.

Wenn ein ERCO-IC ausgewechselt wird, muss die Ver-
sorgungsspannung gepriift werden.

Falls eine zusitzliche Printplatte an dem Decodierprint
montiert worden ist, ist diese Printplatte auszubauen und
sind die Verbindungen herzustellen in einer Weise wie die
Zeichnung des Decodierprints zeigt.

Die integrierten Schaltungen die in der Decodierschaltung
benutzt werden, kénnen eine andere Typennummer als im
Prinzipschaltbild erwdhnt aufweisen.

DEMOD = SAA7010 = M429x

ERCO = SAA7020 = M428x
CiM = SAA7000 = M430x
FiL = SAAT7030 = M455x

X ist eine Ziffer von 0 bis 9

Fiir Einstellungen auf der Unterseite - das Gerét solisichin
gewdhnlicher Betriebsstellung befinden - werden Ser-
vicestltzen geliefert (Code-Nr. 4822 395 30202).

Diese Stutzen lassen sich in den vier Léchern des
Rahmens befestigen.
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Service-Hilfsmittel

Servicestutzen
Lasersimulator
NEG. VOLT. PH.
POS. VOLT. SH.
Lichtempfindliche Bauteile
Photodiode
Photowiderstand
Filter der 7. Ordnung
Spiegel zur Winkelmessung
Prifplatten
Glasplatte
Audio-Prufplatte
Fehierfreie Platte,
Platte mit Signalausfalifehlern,
schwarzen Tlpfeln und
Fingerabdricken

CS 88 079

4822 395 30202

4822 395 30203
4822 395 30215

4822 130 31205
4822 116 10002
4822 395 30204

4822 395 90205 -

4822 395 90204
4822 397 30085

4822 397 30086

Prif-ICs
Satz 1

Einzelne Prif-iCs
Flr Satz 1
SAA7000
SAA7010
SAA7020
SAA7030

Andricker

Schraubenzieher (TORX)
Gerade
Rechteckig

4822 395 30194

4822 395 30198
4822 395 30195
4822 395 30196
4822 395 30199
4822 526 10241

4822 395 50145
4822 395 50132



Rahmenausbau

e Bodenplatte abnehmen, nachdem die flnf Schrauben
auf der Unterseite geldst worden sind.

® Spieler umkehren.

® Die obere Kappe ldsst sich nun anheben und nach
vorne wenden.

e Um am Gerat Messungen vornehmen zu kénnen, muss
die Klappe geschlossen sein. (Die Stromversorgung
der Laserdiode verléuft Uber den Klappenschalter).

@ Wenn auf der Unterseite des Rahmens Messungen

’ durchzufiihren sind, ist zu beachten, dass das Gerat

nicht auf der Achse des Plattentellermotors ruht.

Achtung!
Vor dem Rahmeneinbau muss sich der Netzschalter in der
»ON”-Stellung befinden.

Wechseln der Transformatorsicherung

e Rahmen ausbauen.

® Transformatorabschirmung auf der Oberseite des
Rahmens abnehmen, nachdem die beiden Einrast-
lappen abgebogen worden sind.

Serviceleistungen am Netzfilterprint

e Rahmen ausbauen.

e Nach Abbiegen der beiden Einrastlappen ist die
Transformatorabschirmung auf der Oberseite des
Rahmens abzunehmen.

e Die beiden Schrauben in der Transformatorabschir-
mung auf der Unterseite des Rahmens herausdrehen.

e Nach Abbiegen des Einrastlappens an der Printplatte
lasst sich die Abschirmung ausbauen.

Serviceleistungen am Decodierprint und am Servoprint

30 458 B2

30 457 B1Z

5-3
1982-11-04

e Rahmen ausbauen.

e Die beiden Metallschutzplatten auf der Oberseite des
Rahmens abnehmen.

@ Die beiden Schrauben im Decodierprint 16sen.

e Dadurch dass die Decodierprintplatte in eine der
beiden Servicestellungen gebracht wird (siehe Bilder),
kénnen sowohl am Decodierprint als auch am Servo-
print Messungen vorgenommen werden.

® Wenn der Servoprint dem Rahmen entnommen wer-
den soll, ist die Metallschutzplatte auf der Unterseite
des Rahmens zu beseitigen.

® Die Printplatte idsst sich entfernen, nachdem die sechs
Befestigungsschrauben geldést worden sind: Vier
Schrauben befinden sich in der Printplatte und zwei in
dem Kiihlblock. Sie sind von der Rahmenruickseite her
zugénglich.

Serviceleistungen an der Schalter- und Displayprintplatte

e Die Printplatte ist in der oberen Kappe befestigt.
Obere Kappe lgsen (siehe "Rahmenausbau”).

e Die Printplatte ist von der Spurseite her zugénglich.

® Wenn die Printplatte auszubauen ist, so sind die flnf
Befestigungsschrauben zu Iésen.

Auswechseln einer Leuchidiode

e Schalter- und Displayprintplatte aus der oberen Kappe
nehmen (siehe "Serviceleistungen an der Schalter-
und Displayprintplatte”).

e Anzeigeplatte oberhalb der Leuchtdioden abnehmen,
nachdem die beiden Befestigungsschrauben in der
Printplatte geldst worden sind.

e Die Leuchtdiodenfassung besteht aus zwei Teilen, die
mit vier Arretierlappen aufeinander befestigt sind.
Durch Abbiegen der vier Arretierlappen l4sst sich der
obere Teil des Leuchtdiodenhalters entfernen.

® Die Leuchtdiode l&sst sich nun nach oben aus der
Printplatte entfernen. )

® Wihrend Einbau ist der richtige Anschluss (Anode und
Kathode) und die Hohe der Leuchtdiode zu beachten:
Um die Leuchtdiode in richtiger H6he zu bekommen,
muss sie vor dem L&ten an die Oberseite des Leucht-
diodenhalters gedrickt werden.

Auswechseln des Plattentellermotors

B
Ao B iMZ.SxS

31mm

54

%

30615A10

® Rahmen ausbauen.

e Vorverstidrkerprint, der mit vier Schrauben auf dem
CD-Mechanismus befestigt is, ausbauen.

® Der Plattentellermotor ist mit drei Schrauben auf der
Chassisplatte befestigt.

® Beim Einbau muss zuerst Schraube A eingedreht
werden (siehe Bild).

Achtung!

Nach dem Motoreinbau sind nacheinander zu priifen:
a. Winkel den die Platte mit dem Lichtweg bildet.
b. Hdheneinstellung des Plattentellers.

Cs 87 188
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Auswechseln der Klappe

e Obere Kappe l6sen (siehe "Rahmenausbau”).

e Klappenschalterhalter und Dampfer beseitigen.

e Rastnocken eindriicken und Klappenachse soweit
verlagern, bis eine Gelenkstelle frei wird.

e Die Klappe kann mit der Achse von der Oberseite her
entfernt werden, wenn sie sich in offener Stellung
befindet.

Serviceleistungen an der RAFOC-Einheit (= Radial- und
Fokussiereinheit)

M3x20

57

30614A10 /A

e Rahmen ausbauen.

e Die beiden flexiblen L.eiterplatten aus den Steckver-
bindern am Vorverstarkerprint nehmen.

e Die Einheit lasst sich ausbauen, nachdem die beiden
Befestigungsschrauben M3 x 20 geldst worden sind
(siehe Bild).

® Die Einheit baut sich aus flinf Serviceteilen auf:
2 flexible Leiterplatten, Radialmotor Pos. 52, optische
Lesevorrichtung Pos. 57 und Fokussiereinheit Pos. 58.

® Soll die Fokussiereinheit ausgewechselt werden,
miissen Schraube M2,5x10 losgedreht und Schraube
M2x5 herausgedreht werden.

® Zum Auswechseln der optischen Lesevorrichtung
muss nicht unbedingt die RAFOC-Einheit aus dem
Geréat herausgenommen werden.

Die optische Lesevorrichtung ldsst sich auswechseln,
nachdem Schraube M2,5x10 losgedreht worden ist.

Beim Einbau muss die optische Lesevorrichtung
méglichst weit in den Arm gedritckt und rechts-
herumgedreht werden.

CS 87 189

Achtung!

Um zu verhindern, dass sich Einstellungen @ndern, diirfen
KEINE ANDEREN SCHRAUBEN als im vorhergehenden
genannt losgedreht werden.

DIE OPTISCHELESEVORRICHTUNG IST GEGENUBER
STATISCHER LADUNG WEIT EMPFINDLICHER ALS
EIN MOS-IC.

UNSORGFALTIGES VORGEHEN WAHREND SERVICE-
ARBEITEN KANN DIE LEBENSDAUER DRASTISCH
KURZEN.

DAHER IST ZU VERANLASSEN, DASS WAEHREND
DER SERVICE-ARBEITEN DIE HILFSMITTEL UND SIE
SELBST DAS GLEICHE POTENTIAL WIE DER MECHA-
NISMUS AUFWEISEN.

Wenn eines der Bauteile der RAFOC-Einheit ausge-
wechselt worden ist, muss die Winkeleinstellung geprift
werden.

Anmerkung:

In der optischen Abtasteinheit kann sowohl eine mit
positiver Versorgungsspannung als auch eine mit
negativer Versorgungsspannung arbeitende Laserdiode
angeordnet sein.

DIESE LASERDIODEN DURFEN NICHT GEGENEIN-
ANDER AUSGEWECHSELT WERDEN.

Wenn eine mit positiver Versorgungsspannung arbeiten-
de Laserdiode eingesetzt wird, ist der Vorverstarkerprint
mit Servicebedruckung “POS. VOLT. SH.” versehen.
Wenn eine mit negativer Versorgungsspannung arbei-
tende Laserdiode eingesetzt wird, ist der Vorverstarker-
print mit der Servicebedruckung "NEG. VOLT. PH.”
versehen.

Flir Service werden sowohl die optische Abtasteinheit als
auch der Vorverstarkerprint geliefert:

Fiir negative Versorgungsspannung
optische Abtasteinheit 4822 691 30117
Vorverstarkerprint
("NEG. VOLT. PH.”) 4822 214 50307
Fiir positive Versergungsspannung
optische Abtasteinheit 4822 691 30123
Vorverstarkerprint

("POS. VOLT. SH.”) 4822 214 50325
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6. MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN
MECHANISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Héheneinstellung des Plattentellers (siehe Bild)

30 460 A12

Eor diese Einstellung soll sich das Gerétin gewdhnlicher
Betriebsstellung befinden. Dabei kdnnen die Service-

stiitzen 4822 395 30202 Anwendung finden. Spur 1 der.

Platte 4822 397 30086 abtasten (Fehlerfreie Platte).
Gleichspannungsmesser (iber Widerstand 3240 auf der
Servo-Printplatte (= —FOKUSMOTOR) schalten.
Sicherungsmutter A Iésen. Mit Schraube B die Platten-
tellerhéhe dahin reglen, dass die Spannung an 3240
gleich 0 V£100 mV ist.

Sicherungsmutter A anziehen. Beim Anziehen beachten,
dass sich die Einstellung nicht dndert.

Kontrolle der Winkeleinstellung

Rahmen ausbauen.

Spiegel 4822 395 90205 auf die Fokussiereinheit und
Glasscheibe 4822 395 90204 (mit Andrlcker 4822 526
10241) auf den Plattentelier legen.

Gerit unter eine Lichtguelle, unter der sich eine gerade
Linie befindet, stellen, (z.B. TL mit Gitter).

RAFOC-Arm in Mittelstellung bringen. Gerét so drehen,
dass der RAFOC-Arm parallel zu der Linie unter der
Lichtquelle steht (siehe Bild).

In der Richtung und in der Fortsetzung der Linie die
Reflexion auf Glasscheibe und Spiegel betrachten.

Die Linien diirfen nicht mehr als 4 mm voneinander
getrennt sein.

Das Gerit derart stellen, dass eine Linie Uber der Mitte des
Spiegels 1&uft.

Wenn die andere Linie innerhalb der Oberfldche des
Spiegels bleibt, ist der Abstand < 4 mm.

30 707 A5

6-1-a
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DISC (TRANSPARENT)
30708 A15

CD-Vorrichtung 90° gegeniiber vorhergehende Stellung
drehen.

Der RAFOC-Arm soll in der Mittelstellung verbleiben
(siehe Bild).

Vorhergehende Messung wiederhoten.

CS 87 190
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Winkeleinstellung

Beim fabrikméssigen Einstellen des durch Platte und
Lichtweg gebildeten Winkels wurde ein Kompromiss
zwischen Mindest-Winkelabweichung und Mindest-Arm-
reibung angestrebt.

Wenn Messungen ergeben, dass der Winke! die gegebene
Toleranz nicht einhalt, muss der Winkel NICHT auf
Mindestabweichung sondern gerade innerhalb der To-
leranz eingestelit werden. Die neue Einstellung muss
zwischen der alten und der ginstigsten Einstellung
liegen.

Nach der Einstellung muss die Armreibung gepruft

werden. Die Priifung der Armreibung wird mit Hilfe einer «b
Federwaage vorgenommen, die an das Kontragewicht ]
angelegt wird. Gemessen an dem Vollausschlag darf die

i
Armreibung 30 mN nicht Uberschreiten. Wenn sich il
herausstellt, dass die Reibung zu hoch ist, muss die | _
Einstellung auf den alten Wert zuriickgebracht werden. (; o o (’ o e e
Die Objektivlinseneinheit ist dann gegen eine neue 1 E{~;,_{J
auszuwechseln und der Winkel ist erneut zu kontrollieren. c
Wenn sich herausstellt, dass der Winkel noch nicht
innerhalb der Toleranz liegt, ist der Arm auszuwechseln. ! Q
1] {
] ! :
——“\1 Al
o ool - O o)
- 1 -~ e
' 37 o
| \ | \
S i is -0
\ ! !
e Loy —
a1 - o
/ \ ! \
o) n (o0
\ \ I
Ley - 2J
~ 30709 ATS 30710 A1

Der Winkel wird wie foigt eingestelit:

Rahmen auf die Servicestltzen 4822 395 30202 stellen.

Schrauben C (siehe Bild) soweit |6sen, dass sich Lager-
platte D verschieben l&sst.

Winkeleinstellung korrigieren, indem die Lagerplatte in
die im Bild gekennzeichnete Richtung verschoben wird.
Schrauben C anziehen und beachten, dass sich die
Einstellung nicht &ndert.

Anschliessend nochmals die Winkeleinstellung in zwei
Richtungen kontrollieren.

Achtung

Nach der Winkeleinstelfung muss die Héheneinstellung
des Plattentellers kontrolliert werden.
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ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Spezifikationsmessung

L S/N AND

DISTORTION
CD PLAYER FILTER METER

R

eg.SOUND TECHNOLOGY
ST 17008

30 459 A2

Zum messen der Spezifikation kann die Audiotestplatte
4822 397 30085 benutzt werden.

Fur die Messung:

— des Gesamtklirrfaktors (T.H.D.)

— der Intermodulationsverzerrung

— des Rauschabstandes (S/N)

ist ein Filter der 7. Ordnung 4822 395 30204 einzusetzen
(siehe Bild).

Andern der Transformatoranschliisse

ALELILIRLRRNIAL

Q-NJ.‘\

1 ///7

M

L tebrnenn

SS[TITTITTIITT I,
o

2 7:

3 . g.

Thunintn 2

F1=0.25A/125°C

30 464 A2

Wenn das Gerat mit einer Netzspannung die von der auf
dem Typenschild vermerkten Spannung abweicht, be-
trieben werden soll, missen die Transformatoranschllsse
wie im Bilde gezeigt gedndert werden.

Achtung

Wenn auf 110 V oder 127 V geandert wird, muss die
Glassicherung auf dem Netzfilterprint von 160 mA-T auf
315 mA-T gedndert werden.

6-3-a
1983-03-02

Laserversorgung

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen
gusserst empfindlich ist, miissen wéhrend der Messung
und Einstellung der Laserversorgung die Hilfsmittel und
Sie selbst das gleiche Potential wie der CD-Mechanismus
haben.

+
7

2
[> § BC558
\J +]
T

@5 ! e
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TO A172
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W13 S g T

Y L 3 1
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Vv
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+1
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~1
AP W A
2 [—_>.J. TO A6
A26 == 2
1 G R |
30 712 B1S
Kontrolle

Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte
verwendet werden.

Flexible Leiterplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen
und den Simulatorprint mit dem Steckverbinder verbin-
den.

Stecker A16 herausziehen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Den Stecker mit vier Dréhten
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.

Stecker A17 I6sen und den Stecker miteinem Drahtin den
Steckverbinder A17 einstdpseln.

in Ruhestellung muss der Strom durch die Laserdiode
< 1 mA sein.

Kontrolle:

Schalter am Simulatorprint in die "OFF”-Stellung und
Netzschalter in die "ON”-Stellung bringen.
Einstellwiderstand 3180 linksherumdrehen (Mindest-
Widerstand) und die Spannung an Widerstand 3194
messen. Die Spannung soll < 10 mV sein.

Kontrolle der Laserversorgungsregelung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Stellung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten V und L am
Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherumdrehen (Hochst-Wider-
stand): Uyl = —120 mV£24 mV.

Widerstand 3180 linksherum-drehen (Mindest-Wider-
stand):

Uyl = —720 mV+144 mV.

Widerstand 3180 so einstellen, dass Uy.L etwa —500 mV
betrégt.

Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem der
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstrom
eingestellt werden.

Einstellen

Spur 1der Testplatte 4822 397 30086 abtasten (Fehlerfreie
Platte).

An Widerstand 3308 auf Servo-Printplatte einen Gleich-
spannungsmesser schalten.

Mit Widerstand 3180 die Laserspeisung dahin reglen,
dass an Widerstand 3308 eine Spannung von 500 mV=+50
mV anliegt.

Achtung

Eine zu hohe Laserspannung (> 550 mV an Widerstand
3308) kiirzt die Lebensdauer der Laserdiode.
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Regein der Fokusbandbreite

3238 3238
TE B €222} A222
2211 1240
— |
n
FOCUS
s2081218) Y
208(1/2)1(8!
i
>

321-2 j 3243 i32£: _I:

Dem Bild einsprechend eine Messanordnung herstellen.
Spur 1 der Testplatte 4822 397 30086 auslesen
(Fehlerfreie Platte).

Mit dem Einstellwiderstand 3158 auf Vorverstarker +
Laser-Printplatte die Phasendifferenz zwischen den
Signalen A und B auf 180° regein.

Dies entspricht einem Mindestabstand D in dem Lissa~
jousbild.

30 713 B1S

R=47 kQ —1% 5322 116 54671
C=10nF —1% 5322 121 54154

CS 87 193

Offset control

(Siehe Servo-Printplatte)

Durch gleichzeitiges Driicken des Netzschalters und der
Stopptaste den Servo-Mikroprozessor in die Service-
Stellung bringen.

Einen Gleichspannungsmesser zwischen Anschiuss 14
von 1C6215 und L schalten.

Mit Widerstand 3315 die Spannung auf 0 V einstellen.

Kontrolle der automatischen Verstarkungsregelung
(AGC) und der Offsetschaltungen

{Siehe Servo-Printplatte)

Spur 1der Testplatte 4822 397 30086 abtasten (Fehlerfreie
Platte).

Die Spannung zwischen Anschiuss 14 von IC6212 und L
muss —4 V £ 2 V sein.

Die Spannung zwischen Anschiuss 14 von |C6215 und L.
muss OV £ 2 V sein.

Regeln der Kanalgleichheit

(Siehe Decoder-Printplatte)

Von der Audiotestplatte die Spur abtasten an welicher der
linke und der rechte Kanal auf 0 dB moduliert sind.
Ausgangsspannung des linken und des rechten Kanals
messen.

Mit Einstellwiderstand 3586 die Ausgangsspannung des
linken Kanals dahin regeln, dass der Unterschied mitdem
rechten Kanal 0 dB+£0,2 dB ist.

Einstellung des Phasenregelkreises

(Siehe Decoder-Printplatte)

Geréat in Stoppstellung schalten.

Frequenzmesser zwischen Anschiuss 22 von 1C6501
(DEMOD) und L schalten.

Mit Spule 5501 die Frequenz auf 4,350 MHz+5 kHz
einstellen.

Achtung

Diese Einstellung muss gleich nach dem Einschalten des
Gerits erfolgen. :



Laserversorgung (POS. VOLT. SH.)

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen
Ausserst empfindlich ist, miissen wahrend der Messung
und Einstellung der Laserversorgung die Hilfsmittel und
Sie selbst das gleiche Potential wie der CD-Mechanismus
haben.

-1

31 966812

Kontrolle

Zu diesem Zweck muss die Lasersimulator-Printplatte
4822 395 30215 verwendet werden.

Flexible Leiterplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen
und den Simulatorprint mit dem Steckverbinder verbin-
den.

Stecker A16 herausziehen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Den Stecker mit vier Drihten
mit dem Steckverbinder A16 verbinden.

Stecker A17 16sen und den Stecker miteinem Drahtinden
Steckverbinder A17 einstdpseln.

In Ruhestellung muss der Strom durch die Laserdiode
< 1 mA sein.

Kontrolle:

Schaliter am Simulatorprint in die "OFF”-Stellung und
Netzschalter in die "ON”-Stellung bringen.
Einstellwiderstand 3180 linksherumdrehen (Mindest-Wi-
derstand) und die Spannung an Widerstand 3194 messen.
Die Spannung soll < 15 mV sein.

Kontrolle der Laserversorgungsregelung:

Schalter am Simulatorprint in die "ON"-Steliung bringen
und die Spannungen zwischen den Punkten +V und —V
am Simulatorprint messen. ‘
Widerstand 3180 rechtsherumdrehen (Héchst-Wider-
stand): U+v -v = 60 mV+30 mV.

Widerstand 3180 linksherum-drehen (Mindest-Wider-
stand):

U+v-v == 560 mV+50 mV.

Widerstand 3180 in der Mitte stellen.

Es handelt sich um eine Voreinstellung. Nachdem der
Simulatorprint fortgenommen ist, muss der Laserstrom
eingestelit werden.

Einstellen

Spur 1 der Testplatte 4822 397 30086 abtasten (Fehlerfreie
Platte).

An Widerstand 3308 auf Servo-Printplatte einen Gleich-
spannungsmesser schalten.

Mit Widerstand 3180 die Laserspeisung dahin reglen,
dass an Widerstand 3308 eine Spannung von 500 mV
+50 mV anliegt. '

Achtung

Eine zu hohe Laserspannung (> 550 mV an Widerstand
3308) kiirzt die Lebensdauer der Laserdiode.

TO A8
2
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E.V. Frame 1983-03-02

SEE |
EXPLODED VIEW —!
C.D MECHANISM, !

28 078E12/A

28 080 E12/A
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E.V. Cabinet

CS 87 085

.

<= e

o

.
-

-

&
3.2x9.5mm

SEE
EXPLODED VIEW
FRAME

28079E12/A

3. 7x 1 Imm
‘-E LNxL5mm

E.V. CD Mechanism

4822 322 40049
4822 691 30119
4822 460 20429
4822 361 20369
4822 322 40048

NEG.VOLT.PH.:

4822 691 30117
POS.VOLT.SH.:
4822 691 30123
4822 691 30118

E.V. Frame

101 4822 325 80226
102 4822 502 11613
103 4822 145 20228
104 4822 276 10973

E.V. Cabinet

201

202

218 4822 426 40282
219

202 4822 492 62807
206 4822 417 50168
207 4822 381 10641
208 4822 426 40264
209 4822 417 50167
21 4822 417 50166
212 4822 532 11049
213 4822 492 51512
214 4822 492 32241
216 4822 532 11051
217 4822 460 20432
218 4822 460 20431
219 4822 426 40263
220 4822 492 62808
221 4822 532 51429
222 4822 526 10241

223
224
226
227
228

229
231
232
233
234

236
237

4822 460 20428
4822 256 90473
4822 256 90475
4822 256 90474
4822 466 81374

4822 278 90484
4822 278 90485
4822 535 70618
4822 410 22887
4822 403 51867

4822 403 51868
4822 535 91561
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1701 A4 2701 A2 2703 A2 3701 A3 5701 A 3 1701 A4 2701 A2 2703 A2 3701 A3 5701 A 3
1 | 2 | 3 | 4 1 | e I 3 I 4
MAINS SWiTcH bC72l . . 5701 C711] \WAINS MAINS SWITcH bC72L . . 5701 C71L] MAINS
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A _ Tln ==100n % -------- A A 1n 100n % ........ A
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LM337T
MC78M12ACT
79M12AUC

4822 209 80591
5322 209 81236
5322 209 86176
5322 209 85913

«

BC369

5322 130 44593

>

1N5060
BAWG2

4822 130 31164
4822 130 30613

3402 270E - 1% MR25 4822 116 51225
3403 820E - 1% MR25 5322 116 54541
3404 120E - 1% MR25 5322 116 54426
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= |
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Insulating bush for supply IC’s

4822 255 40161
4822 255 40174
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c I 3402 220%‘1 220%,1 maf A
ea.0v
3403 +1 L2033 A203¢ 41 (A543)
[:cau AL 41 (are4)
— - " €202 A202. 15 (asazy
6.3V -5 i 6226 29 4290 42 (a79D)
BAW
) LM337T -1 C2013 A0L: 1 (p54D)
v -2 _L?am TR0V 3 g 2oLV T :5253 A3 ) (a163)
2307
47n T 25500 u -2 €525 ARSR. _p (p7eny
_ I Bsws | g T -3 o CA3L A3 3 (p553)
3410 5 CRUG A 5 ass
. @ 2L A2, | (ass2)
) Co2L AR | (asee)
1 [ 4 [ 3 [ 3 [ 7 [ [ [ 10
83-03-01
30640 C/A
(c572)¢2852 _!
AC861 853
+6(C331) +7(C573)
Cc861
+10.2v1 .
2851 2852
=22n 22n
a4 t

CS 87 087

————

31861A19

85

31860A19

U

LM317T

4822 209 80591

i

3853 100E

6322 101 14011

3851

210E - 1% MR25

5322 116 54036




8-3-2

Adapted to AO1 1983-03-02
2272 A2 2277 A8 2283 B2 2290 C5 2296 ES5 2300 E6 2307 F6 3405 D4 3408 F 4 6224 C4 6261 F2 6265 A7 6269 06
m 515 RS B0 RS Thor 02 o £3 o DS 2di £o Mo £4 b Bi ok A4 ot P4 o hG B Lo mE D)
1 F 2278 RE 282 b2 2o Co 2285 £ 2299 Do 5305 F o 3404 C4 3408 84 6os3 b4 G543 G-1 6283 A6 &o%e G 6o02 5
1 | 2 ) L 3 | 4 ( ] | ] | 7 | 8 , 9 ’ 10
LM317T 4822 209 80591 3402 270E -1% MR25 4822 116 51225 A305
LM337T 5322 209 81236 3403 820E - 1% MR25 5322 116 54541 g2 Py S a
MC78M12ACT 5322 209 86176 3404 120E - 1% MR25 5322 116 54426 A e s T s T
79M12AUC 5322 209 85913 3405 1k6 - 1% MR25 4822 116 51241 h ol ] ggaaxk X/sess w2z v *
3406 9.4E PTC 4822 116 40031 S e i 04
_@ 3407 1k -1% MR25 4822 116 51235| - ] —
3408 1k05 -1% MR25 5322 116 55286
3409 160E - 1% MR25 5322 116 50417 B C12n -l g-le.ey
BC369 5322 130 44593 3410 750E - 1% MR25 4822 116 51234 °‘f1%%"ou ’

— —
—»t -

. Set 6266 > YRANSFoRMER
1N5060 4822 130 31164 2072 2287 1Y) ~3—s -18,0v 3 o Loy 8887 BAWG2 A303 ¢
BAW62 4822 130 30613 sar 0"} 47n-10% 4822 121 40525 B T ; i E o i i

“ 1 100u
2276,2282, } 100n - 10% _ I o | °hI BAvee 10 | B
D % D
) A302,;
Miscellaneous 2! 228 1N§(§SW57350 i 2299 ‘
Mica washer for supply IC's 4822 255 4otar T g Elgmame:t S | T
nsulating bush for supply IC’s 4822 255 40174 . I I 2zooogI aao%gI aaf ] ¥ T ' A301 €
e 4 C2032 A203¢ 41 (ps43)
L2643 AZAC 41 (at6a)
] +2 L2025 A02 4p (asazy [
-6.30 —54—:511-2— casl —A—;';{l—c +2 (A79D)
F -1 CBOLLAOL. ) (asan)
e 2 -11.6V €263 A3 1 (ai63) F
‘L47n oedei0s E : oedeio. -2 B2 ARBR _p a7
— I T S I -3 LR AA 3 sy |
713410 -5 p—CG AL 5 (a55p
E CB2L A2 | (as52)
¢ C2625 A262c | (ais2)
1 I 2 I 3 [ 4 5 I 3 7 I 8 [ 3 I 10
83-03-01
31884D

CS 87 088



21001 D3 2111 BS 2127 BIl 2135 AIS 2147 614 3103 E3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 D8 3146 K1 315 D9 3164 BIl 3172 CI13 3177 DIS 3187 16 3193 HB8 6104 B7 6111 Cl4
2102 E3 2114 C7 2129 Cl2 2140 H4 2148 GIS 3104 F3 3113 A7 3118 F5 3130 F6 3138 D8 3148 K1 3156 F 8 3165 Cl0 3173 C13 3180 I3 3188 17 3194 I8 6105 A8 6114 HE
2103 E3 2115 €8 2130 C13 2142 [ 6 2049 Hi4 3105 F4 3114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 E8 3150 K1 3158 F O 3166 Ci! 3174 C14 3181 13 3190 H7 3197 Gi5 6107 D8 6114 HS
2104 F3 2117 B9 2132 C14 2144 W7 3101 D3 3110 AR5 3115 G5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K1 3162 A1l 3167 €12 3175 A15 3184 H5 3191 17 6101 C4 6109 Cil 6115 5
2110 B5 2122 A9 2133 Cl4 2145 G8 3102 D3 3111 B5 3116 C6 3124 A8 3133 F8 3145 A9 3153 c9 3163 BI2 3171 C13 3176 C15 3186 H6 3192 HB8 6103 B6 6110 Bl2 6118 H8
1 l 2 | 3 | 4 | 5 | 3 | 7 | 8 | 8 l 10 | 1 | 12 | 1 | 14 | 5 | 16
+3 43 43 +3 +3 +3
\)
A /310 313 [13123  [3124 3162 3175
& = B &
_ - |13
‘ L1y 10n
210 [g31 . I
00 [ 2127 3183
B I p+3,6V —it {27k}
56p
BC548B 3184
‘ I cose Jato2 B 3U2 g6y 6110
_ 3 i BC548B
n o
! lo | ov ____@n.sv } B3B8 J+ 7.5V
. b o coer JA101 sut [ooizs lems .00 aﬁs ezl.;,o s
GUARD L 134 =on |2 10n 10n 10n
3176
Al81
o101 *3 l I I 2]3167 s 3172 13 13 L ATER=—1- HF (AS3D)
— ! NEB514 4 sus Hmﬁ -1 ” ‘“ "~ ’ I P me2, |
3 L coss 4A108 3 ov 6l I 7 _ov 3137
e 3 T i} R [ 1ok}
) A3 2101 5]
680p 3 3177
6107 &
3102 uA741
B Y 10 084 Ja104 A ov_gl :: s ov as o , o
A2 lema 1o o3 ov 1043 -1 TURNTABLEMOTOR
680p PRE AMP + LASER P.B. ASSY . —~t
I . (XI00-X199) Al52), - p042
E ' 3103
J4— |2 0085 AL05 1 5] o 2 L ov 3117 :3113]?( -1 T HER
M 2103 I3 '
— IB"OP AULL , (a2ap
3104 Al42
Y o c083 Aoz S04, ov 13 3140 L Ald2L _ o
F AL ‘!. 2 - 4.0V [ 1ok )
3118 []3119 []3130 3131 (13132 213133 3156
= B A 1 A & a8 [l A7LL_ Foc. ERROR (A27D)
2104 13105 S e
580p : FOCUS
: GAIN |2
] 1041 -1 :
RAFOC UNIT . 74
(X080-X079) RAD. ERROR 1 (A274)
e T A73._ RAD. ERROR 2 (A273)
AlB4
LASER 0074 Jan4 2}“5 G1V) +3 b +1 (A264)
L ] i oelo1a7 o148
. n =533, =100
] Teore All2 siea T Al62
] mE] <3186 611401/2)B) I : L (a2
, < NE532 oelzlas A—:) B
H 0073 ALL3 IS OB EZM -l- u _ =
MONITOR - R = » gggy -129) -1 - AB3. _) (A263)
LASER QUTPUT | 811401/2)(A) =
N oeL NE532 : CL.OY B V) -2A-e MBLL _oa (A26D) (LasER)
corL ALLL a g AT2L | a7y WS
g g |45y 50Y 0=0N
| o - 0078 AAl8 -~ .I. - w104 SUPPLY LOGIC
3 : 2142 o
RAD. £ b.e 4 & 10n w3 [+IL2V 0 |<0.4v
MOTOR ) Sl |-1zov 1 |>24v
b+ 0075 {aus YRR
] ] -2A -2A  -2A  -2A -2A oA | 7.0V ...V STOP/PLAY
8 - (0076 JAll6 [TV I PLAY ONLY
FoG. > STOP ONLY
J MOTOR
b+ com AlL7
1021
AL21 SUB CHASSIS ASSY
(A22D) +
—] FOC. MOTOR A100 (X040-X059)
(A222) - 122 |
RAD. MOTOR 2D * e
K : (A232) - 4A132
ALL RES. ARE CHIP RES.; EXCEPT 3194
ALL CAP. ARE CHIP CAP.; EXCEPT EL.CAP.
1 | 2 I 3 [ 4 I 5 ] 3 | 7 ] 8 8 I 10 I n 12 I 13 ] 14 [ 15 | 1

CS 84 859




1 L, 9 8 7T , 5 L4 32
A A
PRE AMPL.+ LASER P.C8B
B B
c c
D D
L TURNTABLE MOTOR- -
E - 3
TURNTABLE MOTOR
L
F RADIAL MOTOR; F
T FOCUS MOTOR— s
G G
H H
' 1 I } ¥ } ] t 1 g 30 804 c11
7 o 0 s 8 7 5 4 3 21
Pre-amplifier -+ laser print 4822 214 50307
-« —°
BC548B 4822 130 40937 3k3 4822 111 90157
BD227 5322 130 44661 6k8 5322 111 90117
10k 4822 111 90249
E::::-j 12k 4822 111 90253
15k 4822 111 90196
22k 4822 111 90251
NE5514 4822 209 81451 47k 5322 111 90112
pAT41CN 4822 209 80617 M 4822 111 90252
>+ 4K
BAW62 4822 130 30613 22 pF 4822 122 31837
39 pF 4822 122 31777
_in—]_ 56 pF 4822 122 31779
82 pF. 4822 122 31839
oKD 4822 100 10029 180 pF ~ 4822 122 31757
3180 6k8 4822 100 10569 680 pF 4822 122 31809
10 nF 4822 122 31728
©
{F —
OE 4822 111 90163 6p - A10 4822 267 50412
GES 4822 111 90254 8p - Al1 4822 267 50413
10E 4822 110 53054 P-
4A7E 4822 111 90217
150E 5322 111 90098
330E 5322 111 90106
390E 5322 111 90138
1k2 5322 111 90096
2k2 4822 111 90248
2k7 4822 111 90179

1

A A
B B
c c
D D
> —TURNTABLE MOTOR
K 4
E - E
TURNTABLE MOTOR
N
F SAQ: ;RADIAL MOTOR E
T "FOCUS MOTOR -+
[
G G
H H
1 + 1 } } t } } ' y 30801 C11
1 2 3 L 5 8 9 1
ITEM ITEM
2101 EO3 3103 EO03 3146 c05 3187 EO8 2101 EO3 3103 EO03 3146 C05 3187
2102 FO03 3104 FO3 3148 co4 3188 D08 2102 FO3 3104 FO3 3148 BO4 3188
2103 EO03 3105 D03 3150 Cc04 3190 FO8 2103 EO3 3105 D03 3150 Cco4 3190
2104 FO3 3110 D03 3152 C04 3191 D08 2104 FO3 3110 D03 3152 C04 3191
2110 c02 3111 D03 3153 BO4 3192 D08 2110 co2 3111 D03 3153 BO4 3192
2111 D02 3112 c02 3155 D06 3193 DO7 2111 D02 3112 c03 3155 Cc05 3193
2114 D03 3113 c03 3156 D05 3194 D08 2114 D03 3113 co3 3156 D04 3194
2115 BO3 3114 c03 3158 c08 3197 Cc08 2115 BO3 3114 Cc03 3158 Cco8 3197
2117 Cco4 3115 D03 3162 BO5 6101 D03 2117 COo4 3115 D03 3162 BOS 6101
2122 BOS 3116 D03 | 3163  BO6 6103  CO3 2122 €05 3116 D03 | 3163  BO6 6103
2127 BO6 3117 EO03 3164 BO5 6104 Cco4 2127 BO6 3117 EO3 3164 BOS 6104
2129 €06 3118 EO4 | 3165 CO5 | 6105  BO4 2129 €06 3118 EO4 | 3165 €05 | 6105
2130 €06 3119 F03 | 3166 BOS | 6107 CO5 2130 €06 3119 Fo03 | 3166 BOS | 6107
2132 co7 3123 BO4 3167 co6 6109 Cc05 2132 co7 3123 BO4 3167 Cco6 6109
2133  BO6 3124 €03 | 3171 €07 | 6110 ' BOS 2133 BO6 3124 co4 | 3171 €07 | 6110
2135  BO7 3125 BO4 | 3172 BO6 | 6111  BO7 2135  BO7 3125 BO4 | 3172 BO6 | 6111
2140 EO8 3130 EO4 | 3173 C06 | 6114  FO8 2140 EOS8 3130 EOS | 3173 CO7 | 6114
2142 EO08 3131 D04 | 3174 CO7 | 6115 EO8 2142 EOS8 3131 D04 | 3174 CO7 | 6115
2144 D08 3132 EOS 3175 BO7 6118 DO7 2144 D08 3132 EOS5 3175 BO7 6118
2145  F09 3133 D05 | 3176  BO7 2145  F09 3133 D05 3176  BO7
2147 BOS 3137 D05 3177 BO8 2147 BO5 3137 D04 3177 B0O8
2148 Cco03 3138 D05 3180 FO8 2148 Cco3 3138 D05 3180 FO8
2149 BO7 3139 D04 3181 FO8 2149 BO7 3139 D04 3181 FO8
3101 EO3 3140 DO4 | 3184  FO8 3101 EO03 | 3140 D04 | 3184 FO8
3102 EO03 3145 BO4 3186 D08 3102 EO3 3145 BO5 3186 EO08

8-5

EO8
D08
FO7
D08
D08

D08
D08
co8
D03
co3

C04
BO4
Cc05
C05

“BO5

BO7
F08
EO8
D07

CS 84 755



8-5-1

1983-02-21
2100 D3 2111 BS 2127 Bl 2135 QIS 2147 G4 3103 E3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 D8 3146 K1 3155 D9 3164 BIl 3192 CI13 3177 DIS 3187 16 3193 HB 6104 B7 6111 Cl4
2102 E3 2114 C7 2129 Cl2 2140 H4 2148 615 3104 F3 3113 A7 3118 F5 3130 F6 3138 D8 3148 K! 3156 F 8 3165 CI0 3173 C13 3180 13 3188 17 3194 18 6105 AS 6114 HE
2103 E3 2115 C8 2130 Ci13 2142 16 2149 HI4 3105 F4 3114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 E8 3150 Ki 3158 F O 3166 C11 3174 Ci4 3181 13 3190 H7 3197 GIS 6107 D8 614 HS
2104 F3 2117 B9 2132 Ci4 2144 H7 3101 D3 3110 AR5 3115 C5 3123 R7 3132 F7 3140 F8 3152 K! 3162 A1l 3167 Cl2 3175 AIS 3184 H5 3191 [7 6101 C4 6109 ClI 6115 15
210 B5 2122 RS 2133 Cl 205 66 3102 D3 311 B5 3116 C6 3124 A8 3135 Fo 3041 E8 3153 Co 363 Bi2 3176 C15 3186 H6 3192 H8 6103 B6 6110 Blz 6118 H8
1 | 2 | 3 I 4 | 5 1 8 | 7 | 8 | 9 l 10 | n l 12 I 13 | u 1 1 | ")
+3 +3 +3
A 3110 ~ 3175
E ] &
[ |
— 1 |135
10n
2110 [x)3111
10n ‘
B I b 3.6v
am  am2 g
_ 062 JAl02 7
n
co61 Alo1 229 2130 3w 7.8
A ] 3125 12115
¢ 3 ] [ 2.2k}
GUARD = 10n i -
. L e e e
6101 Y 315 3116 =
- NESSIAN 4 [g] ¥ me2 |
3101
I:i 1 CO66, +A106 l 25k} Qv 6—-!f> 7 ov
D A3 2101 5]
680p syl
3102
] l\i {10 CO64 _A104 l sk} v LD_& ov 1042
A2 2102 10 -1 TURNTABLEMOTOR
680p PRE AMP + LASER P.B. ASSY - -t
I (X100-X199) —AIS2L 4042
€ 3103
| §—2 C085 ELY LN | o2 N hoov 3u7 MD, -1 AISL} + A04L
" lalus P-,——[y POSITION
_ Isao,: AALL ., (az4n
3104 Al42
A 063 jawpz S04 ov 13 3140 - (h24D)
. H 3 l {22k} - ’+\ 40V [10k}—¢ 3
318 3119 (3130 (3131 []3132 13133 3156
= SV T N N B ase [l A7LL. Foc. ERROR (A27D)
2104 (3105 " o
680p | FOCUS
GAIN |2
— 1041 -1
RAFOC UNIT
(X060-X079) Al74L_ RAD. ERROR 1 (A274)
q . Al73L_ RAD. ERROR 2 (A273)
3197 a1e4
ASER | o074 AlL4 as GLV) +3 4—]@_1_-—— b +1 (A264)
LU L]
£ I 10n ce o147 2148
=10n
] i Teore AlL2 318 Tsau AlB2
3 13188 614(1/2)(B) ‘ I =5h- L (A262)
= & NE532N 14 oelol49 | CI8L] n
H 0073 jaus S 2N '1'33“ =
MONITOR -12V) -1 - MB3L_ 1 (263
LASER OUTPUT L ey LD T 5
i - T -2he ABLL _2a (A28D aseR)
Al72 ON/OFF
071 AL [ 120K L (A272)  “y=qfF
3 5y (.00 0=0N
| o - 078 A8 e I Lo SUPPLY LOGIC
RAD. § b.s 4 & 10n ﬁ +3  [+1L2v 0 |<0.4v
MOTOR 1| 120V 1 |>2.4v
b + 0075 JAL5 “2A |-7 .
N e C076 ) A -2A -2A -2 -2A -2A 2 il ...V STOP/PLAY
- Jaus CYIPLAY ONLY
Foc. . VD STOP ONLY
J MOTOR
b+ corz JAL7
; 1021
Al21 l SUB GHASSIS ASSY
(A22D +
— FOC. MOTOR 12 (X040-X059)
(A222) -
RAD. MOTOR oD * -
K ) (A232) - 4A132
4 NES. VOLT. PH
ALL RES. ARE CHIP RES. EXCEPT 3194
ALL CAP. ARE CHIP CAP.: EXCEPT EL.CAP.
. ) 30 934 E11/A
1 ] 2 [ 3 | 4 | 5 ] 8 | 7 ] 8 I 9 | 10 | n ] 12 ] ) ! u | 5 ] 18

CS 87 040




n ' 10 ' 9 : 8 ' 7 . 6 ; S ' 4 ' , L 1
A A
B B
c c
D D
TURNTABLE MOTOR_ -
- A
E - E
TURNTABLE MOTOR
A
F RADIAL MOTOR; F
T FOCUS MOTOR A T
+
G G
H H
' ' ' t t ' ' ! ! 20806 C1I/A
1 10 8 7 6 5 4 1

Pre-amplifier + laser print 4822 214 50307

8-5-2
1983-02-21
n

®

BC548B
BD227

4822 130 40937
5322 130 44661

4822 209 81451
4822 209 80818
4822 209 80617

3k3

6k8
10k
12k
22k

47k
120k
1M

4822 111 90157
5322 111 90117
4822 111 90249
4822 111 90253
4822 111 90251

5322 111 90112
4822 111 90149
4822 111 90252

NE5514N
NE532N
uA741CN

b

BAW62

4822 130 30613

&

3141 47k
3158 2k2
3180 6k8

4822 100 10079
4822 100 10029
4822 100 10569

22 pF
47 pF
68 pF
82 pF
180 pF
680 pF
10 nF

4822 122 31837
4822 122 31772
4822 111 90308
4822 122 31839
4822 122 31757

4822 122 31809
4822 122 31728

—®

OE
6E8
47E
150E
270E

390E

2k2
2k7

4822 111 90163
4822 111 90254
4822 111 90217
5322 111 90098
4822 111 90154

5322 111 90138
5322 111 90101
4822 111 90248
4822 111 90179

6p - A10
8p - Al1

4822 267 50412
4822 267 50413

1 2 1 3 ' 1 5 1 1 I 1 3 10 1
L) Ll L) LS ¥ L] L L] L L]
A
PRE AMPL.+LASER PCB (NEG. VOLT. PH.)
B
Cc
D
TURNTABLE MOTOR
. -
- E
TURNTABLE MOTOR
+
RADIAL MOTOR
+ F
FOCUS MOTOR T
|+
G
H
') 1 1 [] 1 ] 1 1 1 i 30 501 C11/A
L] L] L] L] L L) £ ] L] L] L]
2 3 5 10 1
ITEM PCB
2101 EO3 3117 EO3 3172  BO6
2102 FO3 3118 EO4 3173 €06
2103 EO3 3119  FO3 3174 c07
2104  FO3 3123  BO4 3175 BO7
2110 €02 3124 €03 3176 BO7
2111 DO2 3125 BO4 3177 BO8
2114 D03 3130 EO04 3180 FO8
2115 BO3 3131 D04 3181 FO8
2117 €04 3132 EO05 3184 F08
2122 BOS 3133 DOS 3186 D08
2127  BO6 3137 D05 3187 EO8
2129 €06 3138 DOS 3188 D08
2130 CO6 3139 D04 3190 FO8
2132 c07 3140 D04 3191 D08
2133 BO® 3141 D04 3192 DO8
2135  BO7 3145 BO4 3193 DO7
2140 EO08 3146  CO5 3194 D08
2142 EO8 3148  CO4 3197 co8
2144 D08 3150 CO04 6101 D03
2145  F09 3152 Cc04 6103 €03
2147 . BOS 3153 BO4 6104 €04
2148 €03 3155 D06 6105  BO4
2149 BO7 3156  DOS 6107 €05
3101 EO3 3158 €08 6109  CO5
3102 EO3 3162 BOS 6110  BOS
3103 EO3 3163 BO6 6111 BO7
3104 FO3 3164  BOS 6114  FO8
3105 D03 3165 CO5 6115  EO08
3110 D03 3166 BOS 6118 D07
3111 D03 3167 CO6
3112 c02
3113 co3
3114 c03
3115 D03
3116 D03
CS 87 041



8-5-3

1983-02-21
100 D3 2111 BS 2127 Bl 2135 AIS 2147 Gi4 3103 E3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 D8 3146 K1 3155 D9 3164 Bi1 3172 CI13 3177 D15 3187 16 3193 H&4 6104 B 7 6111 Cl4
102 E3 2114 C7 2129 Cl2 2140 H4 2148 GIS 3104 F3 3113 A7 3118 F5 3130 F6 3138 D8 3148 K1 3156 F8 3165 CI0 3173 C13 3180 [ 3 3188 17 3194 18 6105 A9 6I14 HE
103 E3 2115 €8 2130 C13 2142 16 2149 HI4 3105 F4 3114 C7 3119 F6 3131 F7 3139 E8 3150 K1! 3158 F9 3166 Cll 3174 Ci4 3181 13 3190 H7 3195 HIL 6107 D8 6114 HS
104 F3 2117 B9 2132 Cl14 2144 H7 31001 D3 3110 AS 3115 C5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K1 3162 AIl 3167 C12 3175 A5 3184 HS5 3191 17 3197 GI5 6108 Cl1 6115 I5
2110 B5 2122 R9 2133 Cl4 2145 G8 3102 D3 3111 B5 3116 C6 3124 A8 3133 F8 3141 E8 3153 CQ 3163 BI2 3176 C15 3186 HG6 3192 H8 6101 C4 6110 BI2 6116 | 4
3145 A9 6103 B 6 6118 H 8
1 l 2 l 3 | 4 | 5 I 8 I 7 | 8 I ) l 10 l u | 12 I 13 | u | 5 | 18
+3 +3 +3
A auo 3124 3178
Q|
N el
— 1 |2135
10n
210 [311
10n ﬁ
B I b+3.6V
— o 32 L
] 3 coe | a2 L o)
8 10n
¢ | f——+-o0eL S AL0L - t _l_am =]3125 _I_zns 52 Wi
GUARD 1 R S 10n 10n 10n
6101 Y J- 3167 -
- P 1 sus 1:5]3‘16 - -
3101
8 L cos6 Al06 1 o A o
D A3 2101 I5 .
IsaOp 3177
<O
3102
a & hio cos4 04 ol ov gl ov 1042
A2 lama 10 1043 -1 TURNTABLEMOTOR
8800 PRE AMP + LASER P.B. ASSY AL52) - A042 — gt
(X100-X198)
E 3103 '
) o coss AlOS 2 ov g i L ov aw o, -1 AI51} +A041
A 12103 13 PGSITION
] Iseo;. Ml o
3104 ‘ Al42
9 co63 Al03 S04 ov sl 3140 - (A242)
3118 [)319 [¥]3130 [¥3131 [x]3132 [x]3133 3156
3 i A ¥ & atse [l : ATLL Foc. ERROR (A27D)
2104 13105 m o W N
680p i FOCUS
GAIN |2
— 1041 -1
RAFOC UNIT -
(X060~ X079) RAD. ERROR 1 (A274)
8 Al73L_ RAD. ERROR 2 (A273)
2145 3197 ae4
LASER 074 jane i (+1IV) +3 - +1 (A264)
1 1 213 10n celo147  |ol48
_ A 4 —— £33 10n
12:072 JAn2 n AlB2L | (A282)
6114(1/2)(8) .L cl191
" NES32N 1 F T — N
H €073 AlI3 2~ %ﬂ T oD B T ) )
MONITOR B 150€] (y) sue 12 -1 - AIB3, -1 (aze3)
-3.7v Fv] 3195
i B @D B ] -7v) -28a——[w3so—ALLL ok A28D) (aseR)
@) {% AT2L | pry  ONVOF
con A1 i =5 1=0FF
a7y & 0=ON
\ 8 - 0078 AlIS e -~ ot SUPPLY LOGIC
RAD. § b.e & Aoz +3 [+1L2v 0 | <0.4v
MOTOR I -1 |-12.0v 1 |>e24v
b + 075 AllS -2A |-7.0v
- f -28 -28 -8 -28 -28B +1 -..¥_STOP/PLAY
e - 0076 AlLIS Y IPLAY ONLY
FoC. G sToP oMLY
3 MOTOR
b+ 077 AAL7
7 1021
A2l I SUB CHASSIS ASSY
(A22D) +
— FOC. MOTOR 122 (X040-X059)
(A222) -
RAD. MOTOR oD * e
K ) (A232) - 4AL32
ALL RES. ARE CHIP RES.: EXCEPT 3193.3194.3195 POS. VOLT. SH
ALL CAP. ARE CHIP CAP.: EXCEPT EL.CAP.
31 713 E11
1 ] 2 I 3 | ‘ | 5 6 ] 7 | 8 ] 9 I 10 | 1 I 12 I 13 [ 1 [ 1 | 18

CS 87 042




11 1 10 1 g 1 8 L 7 e 1 5 1 L 1 3 1 Il 1
t } t i } + } { t i
A A
B B
c c
- -
D D
TURNTABLE MOTOR 1
- +
E - E
TURNTABLE MOTOR
[ ——
DIAL MOTOR
E RADIA X E
T FoCus MOTOR_ -
+|
G G
H H
s : 1 ' 1 t s 1 Il } 31715 ¢t
1 o ¢ 8 1 5 & 3 1

Pre-amplifier + laser print 4822 214 50325

10

8-5-4
1983-02-21
1

©

BC548B 4822 130 40937 270E 4822 111 90154

BD227 5322 130 44661 390E 5322 111 90138

1k2 5322 111 90096

- 1k8 4822 111 90101

27 4822 111 90179

3k3 4822 111 90157

NE5514N 4822 209 81451 ok3 5392 111 90117

NE532N 4822 209 80818 10k 1822 111 90249

}L/\‘?“ 1 (:)f‘l ‘1!3:222 22()5; 13()(;1 7’ 1 :2’( “észgzz 1 1 1 S;():2£5:3

22k 4822 111 90251

>} 47k 5322 111 90112

120k 4822 111 90149

BAW62 4822 130 30613 ™ 4822 111 90252

T 4+

22 pF 4822 122 31837

39E PR37 5322 116 55063 pg 4822 122 31837

68 pF 4822 111 90308

_{_j} 82 pF 4822 122 31839

180 pF 4822 122 31757

3141 47k 4822 100 10079 680 pF 4822 122 31809

3158 2k2 4822 100 10029 1n 5322 122 31647

3180 10k 4822 100 10035 10 nF 4822 122 31728

° —

OE 4822 111 90163 6p - A10 4822 267 50412

6E8 4822 111 90254 8p - A11 4822 267 50413
10E 4822 110 53054
47E 4822 111 90217
150E 5322 111 90098

TURNTABLE MOTOR
+

TURNTABLE MOTOR
+

3| RADIAL MOTOR
i+

FOCUS MOTOR

i+

-

31 74 C11

ITEM

2101
2102
2103
2104
2110

2111
2114
2115
2117
2122

2127
2129
2130
2132
2133

2140
2142
2143
2144
2145

2147
2148
2149
3101
3102

3103
3104
3110
3111
3112

3113
3114
3115
3116
3117

PCB

E03
FO3
EO3
FO3
€02

D02

BO3
C04
c05

B06
€06
C06
co7
BO6

E08

FO09

-

3118
3119
3123
3124
3125

3130
3131
3132
3133
3137

3138
3139
3140
3141
3145

3146
3148
3150
3152
3153

3155
3156
3158
3162
3163

3164
3165
3166
3167
3172

3173
3174
3175
3176
3177

EO4
FO3
BO4
C04
BO4

EO5
D04
EOS5

D04

D05
D04

€05
BOS

BOS
BO4
C04
co4
BO4

€05

co8
BOS
BO6

BO5
co5
BOS

BO6

co7
co7
BO7
BO7
BO8

3180
3181
3182
3184
3186

3187
3188
3190
3191
3192

3193
3194
3195
3197
6101

6103
6104
6105
6107
6109

6110
6111
6114
6115
6116
6118

10

1

CS 87 043



2761 C 1 2767 E6 3761 Cl0 3764 F7 3766 F8 3768 FQ 3770 F10 6763 D7 6772 B 1
2765 C11 2769 A1l 3763 F7 3765 F8 3767 F9 3769 FO 6761 B8 6771 B 1
1 | 2 | 3 | 4 I 5 | 6 | 7 | 8 9 10 1
1761 (1/2)
PROGR 15 x LN324GP + 1 x LN224RP
A 5.0V +2 < ATLL Lo (A2eD)
ocl¢37539
+2 1 |2 |3 |4 |5 |8 |7 |8 |9 |10 |n [12 |13 |14 |5 “
] R N N ¥ N\ A N\ N
6771 ERROR
IN4001G |
: NN S N O O O N N 2 e
Ol 35 7 98 1 8 & H .33 ol 2 % B3 T
’ "’3,4V 6761 2*18
_ MM5450 21 o0 3761 2765
— n
°°.L751 1 |2 |3 |4 |5 7 |8 |9 |10 |n |12 |13 |14 |15 " AA"I
] B | = X X . . . 34 OUTPUT BUFFERS e
I PAUSE REPEAT Lon — |
34 LATCHES __
NN kkkkkkkkk K | | » AL BLEN s
o 16 2 4 6 8 10 40 38 3B M4 32 3N 28 26 14 34-BIT SHIFT REGISTER 2o AT925_ DATA (A292)
1761 (1/2)
U -~ a LED "ON" = +L3V . o1 A793
D kethode = B o OFF™ = 227 TRACK™ 16 x LNs2aeP + 2 x LN224RP RESET <I—T OLOCK (A293)
+2 6763 1
SUPPLY Y  HEF4094B
— +2 | +5,0V 16f D
-2 | -7.0v ach 2767 109 8-STAGE SHIFT REGISTERS p
E I 9|0s cPPB
- - 8-BIT STORAGE REGISTER _ '
R T T [ T T T 1 L e v
] 1002 E0
4002 15 . - -2a (A25D)
- [® 0 0 05 |04 |0 02 |0 0 ATTL] Aol
F ! 37763 367641 ;sslu 3‘;66 3367 3g7ge 31769 3(;70 i > COVER
= R = A~ Ml = Ml 1= Rl R = R ATT2} 012{ SWITCH
Il I'i I3 L3 Il LY L1 [
1 1 1 1 1 ! 1 1
{ { { { _{ { { { E AT82L  seNsE (A282)
& — - STOP
e 8o 8 & B w 5 oM ATBLL  (azan
s % T e @ 2 5 & p 1
o = = bl 'eﬂ S 7 =
1 2 3 4 5 l 8 l 7 8 I 9 | 10 | 1
82-10-12
30639/C

CS 84 860



—

gy

8-9-a

1983-03-02

"

1 F

HEF4025BP 5322 209 14052 3219 2k2 -1% MR25 4822 116 51245
LM339N 4822 209 80631 3220 22k -1% MR25 4822 116 51257
MAB8420 4822 209 81455 3222 12k -1% MR25 5322 116 50572
MC1458N 5322 209 85512 3223,3233 100k -1% MR25 4822 116 51268

3256 22E1 -1% MR25 5322 116 50256

- -
BC548B 4822 130 40937
BC558 4822 130 40941 2204,2211 100n - 10% 4822 121 41672
BC635 5322 130 44349 2215 150n - 10% 4822 121 41682
BC636 4822 130 44283 2218 10n - 10% 4822 121 41677
BD135 4822 130 40823 2219 47n - 10% 4822 121 41676
BD136 4822 130 40824
—IC

28p 4822 255 40156
BAW62 4822 130 30613

Miscellaneous
—i[+ ,

Mica washer for 6231/32 4822 255 40133

223;3209, } 47k -1% MR25 5322 116 54671

3202 1M -1% MR25 5322 116 55535

3203 820k - 1% MR25 5322 116 51398

3204,3227 1M -5% SFR25 4822 110 73187
ITEM PCB
1201 I10 2207 HIO 2214 KO7 2219 KO9 2233 CO4 2239 DO5 2246 CO7 2257  CO6
2201 GO9 2208 HO8 2215 J09 2223 BO9 2235 CO4 2241 CO7 2247 DO7 2259  GO8
2203 GO9 2209 H11 2216  KO7 2224 BO9 2236 BO7 2242 BO7 2250 CO5 2261  CO8
2204 F10 2211 JO6 2217 JO8 2225 BO8 2237 CO7 2243 DO7 2251 FO7 2262 CO8
2205 HO5 2212 GO4 2218 JO9 2227 BO9 2238 BO7 2244 EO7 2256 BO6 2265 HOS
2266 GOS5 2276 102 2283 JO3 2291 JO3 2298 LO3 2305 KIO 3204 GO9 3211 GlO
2267 GO5 2277 102 2285 K02 2294 J10 2299 LO2 2307 LO2 3205 EO9 3214 FlO
2272 JO3 2278 103 2287 L1O 2295 Jl1 2300 KO2 = 3201 FO9 3206 J10 3215 EIO
2273 J03 2279 JO3 2288 L1O 2296 KO4 2301 L03 3202 EI0O 3209 F09 3216 EIO
2275 J02 2282 JO4 2290 KO5 2297 LO3 2304 KIO 3203 EO9 3210 EO9 3217 ELO
3219 HO4 3227 J10 3234 JO9 3242 JO6 3250 KO8 3255 JO8 3260 K09 3267 BO7
3220 HO5 3229 K06 3235 J10 3243 JO6 3251 JO8 3256 K06 3261 K09 3268  BO7
3221 105 3230 JO6 3238 106 3244 JO9 3252 KO7 3257 JO8 3262 K09 3276 DOS
3222 104 3231 JO6 3239 HO4 3245 I06 3253 KO8 3258 KO8 3264 GO9 3279  CO4
3223 105 3233 105 3240 104 . 3246 104 3254 KO8 3259 KO8 3265 ELO 3280 CO5
3281 €06 3288 D06 3298 EO4 3304 FO4 3311 FO6 3318 EO05 3325 C06 3336 EO7
3282 €04 3291 D06 3299 FO5 3305 EO4 3312 FO5 3319 EO5 3326 C06 3340 B1O
3283 €04 3292 EO6 3300 FO04 3306 FO5 3313 F06 3320 FO5 3327 CO4 3341  CO6
3284 DO5 3293 EO6 3301 FO04 3307 FO5 3315 G606 3323 B06 3328 D06 3342  BILO
3287 D06 3294 EO06 3302 FO5 3308 EO4 3316 EO6 3324 BO6 3335 EO7 3345 BOS
3346 €05 3353 FO7 3360 DO7 3367 D10 3376 GO8 3382 HO6 3391 C08 3396 EO8
3349 GO7 3356 CO8 3362 Cl0 3370 CO6 3378 I07 3384 HO5 3392 D09 3397 FO8
3350 FO7 3357 CO08 3363 DO 3372 BOS 3379 I07 3385 GO5 3393 EO8 3398 DO8
3351 F06 3358 DO8 3364 D10 3373 BO5S 3380 I06 3386 GO6 3394 D08 3399 DO8
3352 F06 3359 D08 3365 D10 3375 GO7 3381 106 3387 GO5 3395 E08 3402 LO7
3403 LO9 3408 KO5 6207 HO9 6213 BO4 6218 HO6 6226 LO8 6234 JO7 6242 EIO
3404 109 3409 LO8 6208 JO5 6214 GO6 6222 LO6 6230 106 6238 EO5 6243 LO6
3405 L09 3410 LO9 6209 KO7 6215 DO8 6223 LOS 6231 JO4 6239 EO4 6244 11l
3406 105 6201 109 6211 HO7 6216 DO5 6224 K10 6232 JO4 6240 HO5 6245  JO7
3407 L06 6205 GlO0 6212 CO5 6217 ClO 6225 LO7 6233 JO7 6241 HOS 6247  JO7
6249 BO8 6256 HO7 6262 102 6267 KOS5 6272 LO3
6250 FO06 6257 HO8 6263 JO2 6268 KO3
6251 D07 6258 I08 6264 JO3 6269 KO3
6252 €07 6259 108 = 6265 JO2 6270 LO3
6255 108 6261 K10 6266 J03 6271 KO3

TURNTABLE MOTOR ™ §?
+C

|
RADIAL MoTOR G232%
st

FOCUS MOTOR_
+C

1C2
RADIAL ERROR |
2¢2
Lc2
FOCUS ERROR C2

+6
FOR Agg ONLY

-
-

M

30 802 D11/A

+
8

1

CsS 87 089



8-10-a

1983-03-02
1 1 2 Pl 3 3 1 1 1 1 8 " M 10 1 1
L] L] L] L] L] L] L} L} L]
FOR Agg ONLY
M SUPPLY + SERVO _P.C.B. e M
t L
K K
4 J
! 1
H H
G G
FOCUS ERROR
F L F
2
RADIAL ERROR
- 1 4
Focus MoTOR
E 0 = E
1 RADIAL MOTOR 1
+
TURNTABLE MOTOR
° ) D
- 5 -
¢ c
8 B
A A
1 } } } } } } } 4 30 805 D11/A
' 10 1

-

gl

HEF4053BP 5322 209 14121 3300,3301,
HEF4070BP 4822 209 10265 33043305 § 10k - 1% MR25 4822 116 51233
LM324N 4822 209 80587 3311,3312 82k -1% MR25 5322 116 55374
MC1458N 5322 209 85512 3323 120k - 1% MR25 4822 116 51467
TCA240 4822 209 80629 3324,3325 75k - 1% MR25 4822 116 51267
pAT41CN 4822 209 80617 3326 220k - 1% MR25 4822 116 51272
3328,3394 330k -1% MR25 4822 116 51207
3357 3k9 - 1% MR25 4822 116 51249
@ 3358 360k - 1% MR25 5322 116 55264
3370 27k -1% MR25 5322 116 54652
BC548B 4822 130 40937 3373 180k - 1% MR25 5322 116 54722
BD135 4822 130 40823 3384,3385 9E4 P.T.C. 4822 116 40031
BD136 4822 130 40824 3391 5k6 - 1% MR25 4822 116 51281
BF494 4822 130 44195 3392 13k - 1% MR25 5322 116 50522
—>- -+
BAWE2 4822 130 30613 2233,2243 470n - 10% 4822 121 41674
BZX79-C2V4 4822 130 31253 2236,2238 5n6 - 1% 4822 121 50543
BZX79-C5V1 4822 130 34233 2237 33n - 10% 4822 121 41675
2046,2247,
-Ifl- 2257,2261, } 6n8 - 1% 4822 121 50538
2262
2315 oK 1522 100 10035 2251 220n - 10% 4822 121 41673
82210 3 2256 18- 1% 5322 121 54087
2259 22n - 10% 4822 121 41664
IF 2267 1000n - 10% 4822 121 41719
3279,3280,
3082 3383 } 47k - 1% MR25 5322 116 54671
3287,3288  6k8 - 1% MR25 4822 116 51252
3298,3308 470E - 1% MR25 5322 116 54854
3299,3306  2k7 - 1% MR25 4822 116 51283
ITEM PCB
1201 110 2207 H10 2214 KO7 2219 K09 2233 D04 2239 D05 2246 co7 2257 Cco6
2201 FO9 2208 108 2215 Jos 2223 BO9 2235 D04 2241 Cc08 2247 D07 2259 G08
2203 G09 2209 HIL 2216 K07 2224 B09 2236 BO7 2242 Cco8 2250 Cc05 2261 Cco8
2204 F10 2211 JO6 2217 Jo7 2225 BO9 2237 co7 2243 D07 2251 G07 2262 €08
2205 105 2212 GO4 2218 J09 2227 BO9 2238 co7 2244 FO7 2256 Cc06 2265 105
2266 HOS 2276 102 2283 Jo3 2291 K03 2298 L02 2305 K10 3204 GO9 3211 Gl0
2267 GO5 2277 102 2285 K02 2294 J10 2299 103 2307 L02 3205 F09 3214 Fl0
2272 Jo3 2278 JOo2 2287 L10 2295 J10 2300 KO3 3201 F09 3206 J10 3215 F10
2273 Jo3 2279 JOo2 2288 L10 2296 LO4 2301 L03 3202 F10 3209 F09 3216 F10
2275 Jo2 2282 J0o4 2290 K05 2297 MO3 2304 K10 3203 F09 3210 F09 3217 F10
3219 HO4 3227 J10 3234 JO9 3242 JO6 3250 K08 3255 Jos 3260 K09 3267 BO7
3220 HO5 3229 K06 3235 J10 3243 J0oé 3251 J08 3256 K06 3261 K09 3268 BO7
3221 105 3230 Joé 3238 106 3244 Jo9 3252 KO7 3257 Jo8 3262 K09 3276 DO5
3222 104 3231 JO6 3239 HO4 3245 106 3253 K08 3258 K08 3264 G09 3279 Cc04
3223 105 3233 105 3240 104 3246 104 3254 K08 3259 KO8 3265 E10 3280 Cc05
3281 c06 3288 D06 3298 EO4 3304 FO4 3311 FO6 3318 EOS5 3325 c06 3336 EO7
3282 C04 3291 D06 3299 FO5 3305 EQ4 3312 FO5 3319 EOS 3326 co7 3340 B1O
3283 c04 3292 EO6 3300 FO4 3306 FO5 3313 FO6 3320 FO5 3327 c04 3341 Cco6
3284 DO5S 3293 EO6 3301 FO4 3307 FOS5 3315 GO6 3323 Cc06 3328 D06 3342 B10
3287 DO6 3294 EO6 3302 FO5 3308 EO04 3316 E06 3324 BO6 3335 EO6 3345 BOS
3346 Cco05 3353 FO7 3360 Do7 3367 D10 3376 GO8 3382 HO6 3391 Cc08 3396 E08
3349 GO7 3356 co8 3362 c10 3370 Cco6 3378 107 3384 HOS5 3392 D09 3397 FO8
3350 FO7 3357 co8 3363 D10 3372 BOS 3379 107 3385 HOS 3393 EO08 3398 D08
3351 F06 3358 D07 3364 D10 3373 BOS 3380 106 3386 HO6 3394 D08 3399 DO8
3352 F06 3359 D08 3365 D10 3375 GO7 3381 106 3387 GO5 3395 E08 3402 107
3403 L09 3408 K05 6207 HO9 6213 BO4 6218 HO6 6226 108 6234 Jo7 6242 E10
3404 L09 3409 L08 6208 JO5 6214 G06 6222 L06 6230 Jo6 6238 EOS 6243 L06
3405 L09 3410 L09 6209 K07 6215 D08 6223 1.05 6231 JO4 6239 EO4 6244 I11
3406 L05 6201 109 6211 107 6216 D05 6224 L10 6232 K04 6240 HOS 6245 Jo7
3407 LO5 6205 Gl0 6212 C05 6217 Cl0 6225 L07 6233 Jo7 6241 HO5 6247 Jo7
6249 co8 6256 HO7 6262 102 6267 KOS5 6272 MO2
6250 FO6 6257 HO8 6263 JO2 6268 KO3
6251 co7 6258 108 6264 103 6269 LO3
6252 D07 6259 108 6265 Jo3 6270 103
6255 108 6261 K10 6266 K03 6271 KO3



555 C 5 2560 B 7 2568 All 2580 E 6 2585 E 8 2591 Ell 2509 J 1 2606 I12 2618 Ci3 2626 Hi6 2633 J B 2638 JiD 3564 C2 3570 B8 3576 J ! 3584 DIl 3591 G 8 3597 J1 3605 J1 6520 HE 6541 EIS
2332 L2 232 A8 2570 Blz 2381 E7 2586 EQ 2593 G6 2601 J1 2608 J 1 2618 K13 2628 Gl6 2634 J B 2638 JiO 3865 ¢35 3571 B 7 3577 Cl2 3585 D11 3592 G 7 3598 H12z 3606 J 1 6523(1C13 6562 Gl4
2338 L2 234 B0 2571 Cl2 2582 E7 2587 EQ 2594 F7 2602 J1 2610 116 2621 El6 2630 JB 2635 J B 2641 il 3866 C3 3572 A1l 3579 C14 3586 J 1 3593 J 1 3600 I14 3608 J 1 6523(1B1!
23l G 6 2386 Al 2573 J1 2583 E8 2588 EI0 2595 G7 2603 J 1 2615 F16 2623 G15 2631 J7 2636 J 9§ 3506 o 1 3867 C 4 3573 Al2 3580 C15 3587 J 1 3594 G12 3601 1I15 6517 D 4 652501113
2338 B9 2387 Ail 2575 16 2584 E 8 2589 EI0 2597 F 8 2605 Hi2 2617 BI3 2624 G16 2632 J7 2637 J§ 3539 DIS 3869 B 7 3574 Bi1 3581 C15 3580 G 7 3595 J 1 3602 J 1 6519 C 6 BS25(1H1I
1 | 2 B 3 l 4 | 5 I ] I 7 | 8 l 9 | 10 l il l 12 | 13 | 1" | 15 | 18
2566
-5 .
] i 1 )
3572 OAE5;5_7_J w3 A A
559 o oy PREEM
aah, 222n 15 ﬁ %E
n
2568 1
] i1 L
3569 13571 2.2n
% 3574
i 0 ehr Y ;
4,9V oV -13.0v| 820p |-13.0v R A ]
7 o2 8 2 Mhlzsu
s 22n
— 6519 D L —
TDA1540 31, +3,8V 8
+2 +2 +2 +2 +2 42 +1 I 8 ?573 KILL 3581
Y \ ] \ 1 ‘ = TR [> 1 +3.8V | oy 2 vl 0861]  pr-L ¢
557 |2565| 255 28 8/P [ LATCH > o ACTIVE + 6523(1/2)(B) 22 u
3564 3565 []3566 3567 DAC NE5532N A
= = 2usgeln| 223 ry /3580  aaj|2575
£ 00 |a . 1 . T T T 2 J DAC 6 ash |2618 100p
— +5,0V +5,0V [+5,0V +5,0V] [ ~0.6V 20n os2j | -
19 Jo3 15 22 16 |o4 13 ;38 \ I 9
TE R T 05 | 517 4 BITS -gevioet 1
PASSIVE -1
MAIN SAA7030 DAC T 3585 3587 A543 0
CLOCK I A [m270F} (+12V) +1 +1 (A203)
- _ 8
STRL OLGF DRCF DLCF CLCF STRL ] - - 1 (+12v)
— T T T T T T 2 T3 i 18 19 20 1 23 21 —
Zhoo [she1 [avec [2ve3  |obes [bes  [25e6  [obe7 2688 [2089 SYMMETRY ~ 4] [2591 +5.1)
250,47 us=0,47 u==100n ==100n ==100n ==22n ==22n ==22n =m=22n =22n =15n .
TIMING o/p 5/p TIMING 2h | ash Jash ]ash | ash
CHAIN CHAIN £
MULTI- |— LMULTI- (45V) +2a AS42L  .p (A202)
— ROM PLIER PLIER RO -
WORDS —1 -] - = - :wom)s
ACC. ACC.
F
o = R -5 (-12V) -1-a -1 (A20D)
¢ —24—>sTRI TIMING ash |2594 o (-2.4V) -4<w
= B 22 it 8562 B
>-;;—> P/8 Pss - 3593 _ 2602 3594 oA
L ——>0RCF _ ___ 3590 [L73592 »-———| ~ PREEM /cava
DRED__ |0B  LAT| [OIFD DLFD of 12593 % % 2603 10 2 _ 8
10 il 76 .liz ll — 1 (-18V) -3 -3 (A213)
" g it A ]
— ]+a.9v 'I"49v ov -13,0v| 820n (-13,0v 4 . —
4 7 o2 8 J- W
8520 10 SYMMETRY 8625(1/2)(A) 280 Y (-6,3V) -5-a— ABLL -5 che
0SCILLATOR NE5532N 1 of |2626 H
2 Mh]2619 55 ~
22n ‘hs52
28 B I> - | (A212)
) §/P [ >{LATCH S o K ACTIVE I_L +3,8V KL
a DAG 6 o | L7008 N\ 3602 B
2 | [>7*3' o Y M, a8 R
¢ — T N
NES632N 3600 213601  aaj 2610 ]
4 BITS % 100p
PASSIVE .
DAC T
— | ig -1 —
g s
- 1023
530 Sha |oba Thas  [sbas 2805 [2636 Caer Chss j ...V = STOP/PLAY DECO?(ggOf.;!éQQASSY )
0,47 450,47 w1000 R100n /1000 =220 sm2n zm2en Z=2ln =1,5n
I'TT I TEFEEFE I"“’ [
1 | 2 [ 3 4 | 5 6 I 7 | 8 [ 9 | 10 | n 12 13 | 1 ) 16
ge-10-12  °
30644/D
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8-15-1

1983-03-02
1501 J3 2501 C1 2508 F3 2515 C6 2525 Cl2 2535 K3 2543 E14 3503 C2 359 D2 3515 A6 3523 B8 3532 BIl 3538 B14 3545 J3 3555 H 6 6504(1H 2 6512 I10 6535 J 9 6546 Cll 6555 I3
1504 E14 2502 E1 2508 E2 256 B7 2527 BI3 2537 19 2550 E16 3504 C2 3510 E! 3515 C6 3525 B g 3534 Clz 3540 BI5 3547 J B8 3558 E14 6504(1J 1 6514 Gl4 6536 J B 6548 BI2 6358 K 8
1507 K9 2503 C3 2511 B4 2520 A9 2531 I 1 2538 F6 2551 HI6 3505 C3 3511 E1 3513 B7 3527 C8 3535 CI3 3541 B15 3548 J 8 3560 HIS 6506 H5 6530 B 7 6540 F 2 6549 BI2 6558 K 7
1508 K9 2505 F1 2512 BS 2521 BS 2533 I3 2533 G6 3501 C2 3507 D1 352 F2 3520 B7 3529 B9 3536 BI3 3542 A13 3548 11 5500 F 3 6508 Bl4 6531 B B 6544 BIO 6550 11 6580 11
1510 K8 2506 F2 2514 B6 2523 C9 253 K3 2542 E13 3502 C1 3508 E1 3504 B5 3521 C7 3530 C9 3537 BI3 3543 Al4 3550 J7 6501 B3 6510 E6 6533 Al3 6545 Bll 6551 11
1 | 2 | 3 | 4 | 5 ! 8 | 7 [ 8 | [ | 10 [ 1 | 12 | 13 | u [ 15 I 16
L (A183) HF (A18D) (A324) (A325) (A322) (A32D
s o MUTE MCES 06 HRL
R A524 A525 a2 6533 A532 |Ab2l A
2 Wi 2
Yy \ i}
. 470p -
3540
n 2511 st 2512 &
san 2t 220 3514 W52 6551 | 3536 35y <
6501 ir V% @F 7 B
R 470p +4 BAW62 |o507
SAA7010 28 15 =mEn a L,
- DATA +3.8V +3.8V 1 e ool 5.0V
CLOCK A5 R6545 |3 Yosis Yosas L 3541
— HFL BAWG2 [BAWG2LE BAWG2 |BAWG2 < —
5 DATA +0,7V ].‘:D L
— ash 2523 6546 aoh[2525 [3534 [Z13535
¢ osh aggl L <clock 10n BAWG2 =2.2n = ? ¢
n
B DATA
F'LEQ CLOCK - Iy
/3502 HFL
— 2 DATA DATA CLOCK —
Fd 27 _DADE
o6 CLDE CLOX CLOX
17 l> — p— = £ b
D o5 SSDE CLEC
TIMING
DECODER|— o4 FSDE FSEC
SYNC. DAEC
— +1 —
—— 6510 UNEC sLoy 42336 MHz, o
SAA7020 5 38 37 33 13618 I7 6 |23 o7 l4 |2 — 2543 n 2550
— DADE GAP SMSE v o) A
E n E
P/S i
—]_ RCO DATA UNEC L] = o I I
~E}h—l—>cmcr< /P P/S P/5 s A0 . o 3 10
] M = -
- .Eg .E4 Lol c T y D 10 TLox YTALL X-TALZ 14 CLCE o ¢
o = 2 s oTAL TIMING
-4 3 gg ach [2538 WRITE_BUS READ BU o |* 0SCILLATOR e STR1 . ¢
F - 2l z 22n } A3 _ F
5 3512 anj 2335 I b 14/16 TEST _ |16
6540 P SYNDROME ERROR <1 FLAG-
” ["—) GeneRaToR >~ LocATor > CORRECTOR| | ppocesson AL
g A5 > "
] L Y w Z R t 13 DICF [
iz | LU 1t 2w Soeslbibe] W] o [T T
Lo UNEC VULTIPLIER ROM s 1 POLATOR =
a 20 9 PROCESSOR T MATRIX A7 —>J!5\ a
16
» 1 A8|->—L MULTIPLIER 2
h7
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DIGITAL AUDIO

FEHLERSUCHMETHODE

Beim Erstellen der Fehlersuchmethode fiir Compact Disc
zeigte sich, dass ein anderes als das {ibliche Vorgehen not-
wendig war.

Esist nicht mehr méglich, auf einer Methode zu basieren, der
die Anzahl méglicher Fehler in dem Gerat fir die Fehler-
suchmethode zugrundeliegt.

Ein bestimmter Fehler mit einer zugehdrigen Erscheinung
kann durch viele Ursachen ausgeldst werden. Im CD-Spieler
begegnen ja Schaltungen mit geschlossenen Regelkreisen,
die zudem einander beeinflussen kénnen, und demzufolge
sind naheliegende Messungen unmdglich.

In der nachfolgend beschriebenen Methode wird das Gerat
schaltbildtechnisch in neun deutlich erkennbare Bau-
gruppen gegliedert. Durch einige Messungen lasst sich die
schadhafte Baugruppe orten. Darauf kann die Schaltung
entsprechend der angegebenen Methode gemessen werden.

HINWEISE
Testplatten

Es ist wichtig, dass die Testplatten mit grosser Sorgfalt be-
handelt werden. Die Stérungen auf den Platten (schwarze
Flecke, Fingerabdriicke usw.) sind exklusiv und sind eindeu-
tig positioniert.

Beschadigungen konnen zu zusétzlichen Signalunterbre-
chungen (,,drop-outs”) fiihren, wodurch der gewlinschte
Fehler auf der Platte nicht mehr exklusiv ist.

Die richtige Arbeitsweise des Spurdetektors lasst sich dann
nicht mehr prifen.

Messungen an den Operationsverstarkern

In den Servoschaltungen finden Operationsverstarker hau-

fige Anwendung.

Sie kdnnen u.m. als Verstarker, Filter, Inverter und Puffer

eingesetzt sein. In den Fallen, in denen in irgendeiner Weise

Riickkopplung vorliegt, konvergiert die Spannungsdifferenz

an den Differentialeingangen zu Null. Das gilt sowohl fur

Gleichspannungs- als auch Wechselspannungssignale.

Die Ursache lasst sich zuriickfiihren auf die Eigenschaften

eines Operationsverstarkers im Idealfall (Zi=<°, G=0,Z,=

0).

V\)/enn nur ein Eingang eines Operationsverstarkers unmit-

telbar mit Masse durchverbunden ist, ist es nahezu unmo-
_glich, an den invertierenden und den nicht-invertierenden

Eingangen zu messen.

In diesem Fall ist nur das Ausgangssignal messbar.

Daher wird meistenfalls die Wechselspannung an den Ein-

gangen nicht angegeben.

Die Gleichspannungen an den Eingangen sind sich gleich.

Stimulieren mit,,0” und ,,1”

Wahrend der Fehlersuche miissen manchmal bestimmte
Punkte mit Masse oder mit Versorgungsspannung ver-
bunden werden.

Dadurch koénnen bestimmte Schaltungen in eine ge-
wiinschte Lage gebracht werden, wodurch die Diagnose-
dauer gekirzt wird. In manchen Fallen sind die fraglichen
Punkte Ausgéange von Operationsverstérkern. Diese Aus-
gange sind kurzschlussfest, d.h. dass sie straflos auf ,,0”
oder Masse gebracht werden dirfen. Der Ausgang eines
Operationsverstirkers darf jedoch nie unmittelbar an die
Versorgungsspannung gelegt werden.

Messungen an Mikroprozessoren

Ein- und Ausgénge von Mikroprozessoren dirfen nie unmit-
telbar an die Versorgungsspannung gelegt werden. Die Ein-
und Ausgéange durfen nur auf ,,0” oder Masse gebracht
werden, wenn das betont erwahnt ist.

Wabhl des Erdpotentials

Esist ausserst wichtig, einen moglichst nah an der Prifstelle
liegenden Erdpunkt zu wéahlen.

Einspeisebedingungen

— Einspeisen von Niveaus oder Signalen aus einer exter-
nen Quelle darf nie erfolgen, wenn an der betreffenden
Schaltung keine Versorgungsspannung liegt.

— Die eingespeisten Niveaus oder Signale diirfen nie die
Versorgungsspannung der betreffenden Schaltung Gber-
steigen.

Dauerbrennen des Lasers

Nach Beseitigung von Stecker A17 und Ueberbriickung des
Klappenschalters wird bei eingeschalteter Netzspannung
des Laser dauernd brennen. Gleichzeitig sind dann die Fo-
kusschleife und die Spurhalteschleife unterbrochen:
anden Punkten A171 (FE=Focus Error), A174 (RE1 = Radial
Error 1) und A173 (RE2 = Radial Error 2).

Wenn das Geratin Serviceschleife A gebrachtist, brenntder
Laser, auch wenn keine Platte auf dem Plattenteller liegt, fur
unbestimmte Dauer.

Unregelméssige Funktion des Displays

Eine unregelméssige Arbeitsweise des Displays bei einem
geoffneten und arbeitenden Gerat kann durch Handeffekt in
der Nahe der Quarzoszillatoren ausgeldst werden.

Aus- und Einschalten des Netzschalters behebt diese
Wirkung.

Bezeichnung der Priifstellen
In den Zeichnungen der Schaltplane und der Printplatten
sind die Prifstellen mit einer Nummer (z.B. @) gekenn-

zeichnet, auf die sich die Fehlersuchmethode bezieht.
Oszillogramme, Amplituden, Zeitbases und Stellung des Ge-
rates siehe das Verzeichnis der Prifstellen.

ALLGEMEINE KONTROLLPUNKTE

In nachfolgender detaillierter Fehlersuchmethode bleiben
einige allgemeine Bedingungen, die ein richtig arbeitendes
Gerat erflllen soll, unerwahnt.

Vor Anfang der detaillierten Fehlersuchmethode sollen diese

allgemeinen Punkte kontrolliert werden.

a. Ueberzeugen Sie sich selbst davon, dass wahrend der
Messungen die Klappe geschlossen oder der Klappen-
schalter Uberbriickt ist.

b. Daflir sorgen, dass Platte und Objektiv sauber sind
(Staub, Fingerabdriicke u.a. beseitigen) und mit unbe-
schadigten Platten arbeiten.

c. Vorhandensein der erforderlichen Taktfrequenzen kon-
trollieren, und zwar:

4,433619 MHz fiir Decodier-uP

6 MHz fir Servo-uP
4,233600 MHz fur CIM-IC
4,35 MHz fur freilaufende PLL-Schaltung an
DEMOD-IC.

d. Kontrollieren, ob alle Versorgungsspannungen vorliegen
und den richtigen Wert aufweisen.

e. Kontrollieren, ob die zwei Stummschaltungen (die
,mutes” KILL und SMSE) inaktiv sind, so dass der Infor-
mationsfluss an keiner Stelle unterbrochen wird.

f. Richtige Arbeitsweise der beiden Mikroprozessoren mit-
tels deren eingebauten Priifprogrammsund ggf. Periphe-
rieprifprogramms kontrollieren.

Methode:
Eigenpriifung an Decodier-uP 6506

— Servo-uP 6201 seinem Sockel entnehmen.

— Anschliisse 18 und 21 des Decodier-uP 6506 mit An-
schluss 14 verbinden.

— Wahrend dem Einschalten der Netzspannung die An-
schliisse 6 und 14 miteinander verbinden.

— Bei richtiger Funktion des Mikroprozessors muss An-
schluss 22 innerhalb von 1 s von ,,1” auf ,,0” schalten.

Eigenprﬁfung an Servo-uP 6201

— Decodier-uP 6506 seinem Sockel entnehmen.

— Anschliisse 18 und 21 des Servo-uPs 6201 mit An-
schliss 14 verbinden.

— Wahrend dem Einschalten der Netzspannung die An-
schliisse 6 und 14 miteinander verbinden.

— Bei richtiger Funktion des Mikroprozessors muss An-
schliiss 22 innerhalb von 1 s von ,,1” auf ,,0” schalten.

Peripheriepriifung an Servo-uP 6201

1. Eine Platte auf den Plattenteller legen un die Netzspan-
nung abschalten. Wahrend die Netzspannung einge-
schaltet wird, ist die Stopptaste gedriickt zu halten.
Stopptaste nach 1 s loslassen. Das Gerat befindet sich
nun in der s.g. Serviceschleife A. In dieser Lage arbeiten
der Laser und die Fokusregelung und lauft der Motor. Die
Abtastoptik verbleibt am Innenanschlag, d.h. sie verbleibt
dauernd unter den Einlaufspuren. Das radiale Servo-
system ist abgeschaltet.

In dieser Serviceschleife lassen sich alle Leuchtdioden

und Betéatigungstasten folgendermassen kontrollieren:

— Alle Programm-LEDs miissen aufleuchten und dann

in einem Rhythmus von 1 Hz eine nach der anderen
erldschen.
Wenn LED Nr. 15 erloschen ist, wiederholt sich der
Ablauf. Im Spurbalken (,track bar”) leuchtet nur die
Leuchtdiode auf, die in diesem Augenblick der LED
mit dem niedrigsten Programm entspricht.

— Wenn eine der Tasten ,pause”, ,select”, ,store”,
»,cancel”, ,repeat’ oder ,reverse” gedrickt wird,
werden die ,,pause”-Led und ,,repeat’-LED von EIN
auf AUS oder umgekehrt schalten.

Auch wird die ,,error”’-LED aufleuchten. Sie erlischt,
wenn eine ,track”-LED aufleuchtet.

2. Der Spieler kann von der Serviceschleife A herin die Ser-

viceschleife B gebracht werden, indem die Taste FWD
gedriickt wird, bis ein Pfeifton horbar ist.
Nun ist, unabhéangig von der Lage des P-Bits und des
Subcodes (Uber die Datenleitung), das radiale Servo-
system eingeschaltet. Der Display bleibt in der Service-
schleife.

3. Der Spieler kann von der Serviceschleife A oder B her in
die Ubliche Gebrauchslage berfihrt werden, indem
Taste PLAY gedriickt wird.

g. Augenmuster (,eye pattern”)
Mit einem Oszilloskop das HF-Signal (Augenmuster ge-

nannt) am Ausgang des Vorverstarkers (Messpunt @)

kontrollieren. Zeitbasis auf 0,5 us einstellen.

Das Oszilloskop muss ein ziemlich stabiles Signal zeigen,
wenn die PLL-Schaltung eingefangen ist und die Servo-
schaltung des Plattentellermotors einwandfrei regelt. Ein
vibrierendes oder unruhiges Bild kann durch einen
mangelhaften Motor oder durch die Lage des Gerates in
der Serviceschleife A bewirkt werden.

DETAILLIERTE FEHLERSUCHMETHODE

Einige schnelle und wirksame Kontrollen schliessen so-
fort auf mangelhaft arbeitende Teile des Gerates. Zum Kon-
trollieren der Servosysteme sind in uP 6201 zwei Service-Re-
gelkreise (A und B) eingebaut.

Bevor das Geréat in die Serviceschleife A oder B gebracht
wird, ist zu kontrollieren, ob die Leitung (Taktleitung, Daten-
leitung) bzw. die Anschliisse 3 und 2 von uP 6201 frei von
Masse oder Versorgungsspannung liegen (Niveau ,,0” oder
»17). Liegen die Leitungen frei von Masse oder Versorgungs-
spannung, missen bei eingeschalteter Netzspannung alle
Tasten betétigt werden kdnnen.

Fir die Fehlersuche muss die nachstehend beschriebene
schrittweise Methode angewandt werden.
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Erster Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Spieler in Serviceschleife A bringen (Methode: Stopptaste
wahrend dem Einschalten der Netzspannung gedriickt hal-
ten). In dieser Stellung miissen der Laser, die Fokusregelung
und die Plattentellermotorregelung arbeiten. Die Abtastoptik
muss am Innenanschlag (= unter den Einlaufspuren)
verbleiben.

Wenn eine der vorgenannten Bedingungen nicht eintritt,
miissen folgende Fragen in angegebener Folge positiv be-
antwortet werden.

In der Praxis bedeutet dies, dass, wenn eine bestimmte Frage
positiv beantwortet wird, alle vorhergehenden Schaltungen,
auf die sich die Fragen beziehen, richtig arbeiten.

Beispiel: Wenn das Augenmuster vorhanden ist, lasst sich
darauf schliessen, dass der Laser funktioniert, der Laser in
Fokus ist und der Plattentellermotor arbeitet.

Anmerkung:

In einigen Umstanden kénnen Fehler im radialen Servosys-
tem das Fokusservosystem beeinflussen (etwa wenn Ver-
sorgungsspannung +1 fiir IC6214 im Radialkreis fehlt, fangt
die Fokussierspule an zu oszillieren.)

Zur Ermittlung, ob diese Lage eintritt, muss Messpunkt@ (=

FS) an Masse gelegt werden. In dieser Weise wird der Ein-
fluss des radialen Servosystems auf das Fokussierservosys-
tem aufgehoben.

A. Gibt der Laser Licht? (Messmethode siehe A).

B. Ist der Winkel der die Platte mit der Abtastoptik bildet,
innerhalb der Toleranz, d.h. gleich 90°,+ 0,5°? (Mess-
methode siehe Kapitel 6).

C. Gibt der Laser ausreichendes Licht? (Messmethode
siehe C).

D. Kommt das Objektiv in Fokus? (Messmethode siehe D).

E. Lauft der Plattentellermotor, und wenn ja, lauft er mit
richtiger Drehzahl? (Messmethode siehe E.)

Wenn die Antworten A bis E positiv sind, muss das Gerat in
Serviceschleife-A werden Gberfuhrt kénnen.

Zweiter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Spieler in Serviceschleife B bringen (Methode: Das Geréat in
Serviceschleife A bringen durch gleichzeitiges Driicken der
Stopptaste und des Netzschalters. Dann Taste FWD ge-
driickt halten, bis ein Pfeifton horbar ist).

Nun istdas radiale Servosystem eingeschaltet, der Servo-uP
6201 aber negiert die Information auf der P-Leitung (P-Bit)
oder Bus (Takt und Information fiir den Subcode). Das bedeu-
tet, dass die Abtastoptik NICHT zu dem Anfang des ersten
Musikstiicks SPRINGT und es mithin einige Zeitdauern wird,
bevor Musik hérbar ist (wir durch die Lange der Einlaufspur
bedingt). iIndem die Abtastoptik von Hand unter die Musik-
spur gebracht wird, ist sofort Musik horbar.

In dieser Stellung muss das Augenmuster an Messpunkt@
stabil sein, wahrend auch das MCES-Signal an Mess-
punkt@ stabil sein muss.

Anmerkung:

In Serviceschleife B wird die Spur nicht nur gehalten, son-
dern wird auch die Information wiedergegeben, voraus-
gesetzt dass der Digitalkreis funktioniert.

Wenn eine der vorgenannten Bedingungen nicht eintritt,
missen in Serviceschleife A folgende Fragen in der ange-
gebenen Reihenfolge positiv beantwortet werden.

F. Funktioniet der DO und HFL-Detektor? (Mess-
methode siehe F). CcS 91217
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G. Funktioniert der Spurdetektor? (Messmethode siehe G).

H. Funktioniert die Spurhaltung gehérig? (Messmethode
siehe H).

Wenn die Antworten auf die Fragen F, G und H positiv sind,
muss das Gerat in Serviceschleife B gebracht werden

kdnnen.

Dritter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Spieler aus dem Serviceschleife nehmen, indem die ,,play”-
Taste gedriickt wird. Nach einem kurzen Pfeifton gibt der
Display die Zahl der Nummern, die in der Platte unterge-
bracht sind, an. Der servo uP 6201 reagiert nun auf die
Information der P-leitung und Bus (Takt und Information far

den Subcode).

Achtung! Der Spieler halt nun nicht nur die Spur, er kann
auch die Musik wiedergeben, wenn der Digital- und Deco-
dierkreis in Ordnung sind. Wenn vorgenannte Bedingungen
nicht eintreten, miissen folgende Fragen positiv beantwortet

werden.

I. Funktioniert der P-Bit? (Messmethode siehe |).

J. Funktioniert die Uebertragung der Subcode-Information?
(Messmethode siehe J).

K. Funktioniert T1, d.h. die Polaritat von RE? (Messmethode
siehe K).

Wenn die Antworten auf die Fragen |, J und K positiv sind,

muss das Gerét in die gewo6hnliche Gebrauchslage werden

gebracht kdnnen.

Vierter Schritt (mit einer Platte auf dem Plattenteller)

Wenn in ,,play”’-Stellung kein Signal wahrnehmbar ist, muss
die letzte Frage beantwortet werden.

L. Funktioniert die Digitaldecodierschaltung entsprechend
der Spezifikation? (Messmethode siehe L).

A. GIBT DER LASER LICHT?

Messmethode

Spieler in Serviceschleife A Uberfilhren, ohne dass eine
Platte auf dem Plattenteller liegt. Nun muss der Laser auf un-
begrenzte Dauer Licht ausstrahlen.

Eine andere Methode, bei welcher der Laser auf unbe-
grenzte Dauer Licht ausstrahit und das Objektiv stillsteht,
besteht darin, Stecker A17 zu trennen und den Klappen-
schalter zu Uberbriicken. Bei eingeschaltetem Netzschalter
muss der Laser Licht ausstrahlen.

Kontrolliert wird mit einem lichtempfindlichen Teil, das vor
Tageslicht einigermassen geschitzt ist.

Beispiele:

a. Lichtempfindliche Diode BPW34, Code-Nr. 4822 130
32108, mit richtiger Polaritat an ein analoges Multimeter
(z.B.PM2412) anschliessen. Wenn der Laser Lichtabgibt,
wird das Meter im 10-k()-Bereich einen nahezu vollen
Skalenausschlag zeigen.

b. Lichtempfindlichen Widerstand, Code-Nr. 4822 116
10002, an das digitale Multimeter PM2517E anschliessen.
Wenn der Laser Licht ausstrahlt, sinkt der Widerstand auf

ca. 8 k.
Wenn der Laser kein Licht angibt, mit Anhang 1 weiter-

fahren.

C. GIBT DER LASER AUSREICHENDES LICHT?

Messmethode: (Messpunkte auf Vorverstarkerprint, Prinzip-
schaltbild E und Servoprint Prinzipschaltbild C).

— Kollektor von Transistor 6230 unterbrechen oder An-
schliss 18 des Servo-uPs ,,0” machen.
CS 91218

— Stecker A17 trennen: Der Laser muss nun dauernd Licht
ausstrahlen, wahrend FE, RE1 und RE2 unterbrochen
sind.

— Eine Platte auf den Plattenteller legen und Netzschalter
einschalten.

— Inmittelbar mit einem NF-Generator (Innenwiderstand

<600Q)an Messpunkt@ ein sinusférmiges Signal von

2 Vs mit einer Frequenz zwischen 25 Hz und 60 Hz (die
richtige Frequenz ist spielerabhéngig) einspeisen.

— Frequenz dahin einstellen, dass die Monitordioden in der
Abtastoptik Ausgangssignale abgeben, wie an den

Messpunkten @ @ @ und angegeben.

Die Amplitude muss zwischen 40 mV und 80 mV liegen.
Wenn die Amplitude ungeniigend ist, mit Anhang 1
weiterfahren.

D. KOMMT DAS OBJEKTIV IN FOKUS?
Messmethode:
o Keine Platte auf dem Plattenteller.

Netzschalter einschalten und die ,play”-Taste driicken.
Der Arm muss nun zur Mitte hin gehen. Gleich darauf muss
das Objektiv 4x (2x wenn der Servo-uP MAB8440 benutzt
wird) auf- und abwarts bewegen um die Fokussierstelle an-
zuwahlen. Dann halt die Tatigkeit. Diese Tatigkeiten werden
vom Servo-uP aus gesteuert.

Wenn sich das Objektiv nicht bewegt, ist der Servo-uP, die
Fokussierschaltung oder die Fokussierspule zu kontrol-
lieren.

o Mit Platte auf dem Plattenteller
Schnelle Methode:

Um im grossen und ganzen zu kontrollieren, ob die Fokus-

sierschaltung arbeitet, ist wie folgt vorzugehen:

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Spieler in Serviceschleife A Uberfiihren.

— Platte vom Plattenteller nehmen.

— Kontrollieren, ob das Objektiv fokussiert, indem ein Re-
flexionsteil (z.B. Spiegel zur Winkelmessung) darlber
gebracht wird.

Detaillierte Methode:

— Transistor 6230 (am Servoprint, Prinzipschaltbild C) fol-
gendermassen kontrollieren:
Kontrollieren ob FN bei jedem Durchgang des nominalen
Fokussierpunktes kurzzeitig ,,0” wird. Nur wenn Fokus-
sierpunkt FN gefunden wird, wird FE Gber Transistor
6230 (Basis wird negativ) freigegeben werden. Kontroll-
ieren, ob die Basis von 6230 von dem Servo-uP (= FCO)
aus ,,0” gesteuert wird.
Ist das nicht der Fall, ist der Servo-uP zu kontrollieren.
Weiterfahren, wenn 6230 tatsachlich ,,0” gesteuert wird.

— Fokussierschaltung folgendermassen prifen:

Kollektor von 6230 unterbrechen (oder Anschluss 18 des
Servo-uPs ,,0” machen), Stecker A17 trennen und Netz-
schalter einschalten.

Der Laser strahlt nun Dauerlicht aus, FE ist freigegeben

und zudem ist der Fokusregelkreis bei Messpunkt @

(= FE) auf dem Servoprint, Prinzipschaltbild C, unter-
brochen.

Prufen der Schaltung zwischen Messpunkt @ und

Fokussierspule (Messpunkte auf dem Servoprint, Prinzip-
schaltbild C)

— Unmittelbar an Messpunkt @ mittels eines NF-Mess-

senders (Innenwiderstand < 600 () ein sinusférmiges
Signal von 10 Hz, 2 Vs einspeisen.

— Kontrollieren, ob Fokussierspule — also auch das Ob-

jektiv — anspricht.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt @ 1 Vss
betragt.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt @ 9 Vs
betragt.

— Kontrollieren, ob die Spannung an Messpunkt @ 8 Vss
betragt.

Priifen des Subchassis (Messpunkte am Vorverstarkerprint,
Prinzipschaltbild E und am Servoprint, Prinzipschaltbild C).
— Unmittelbar an Messpunkt @ ein sinusférmiges Signal

zwischen 25 Hz und 60 Hz mit 2Vss mittels eines NF-Gene-
rators (Innenwiderstand 600 (1) einspeisen. Die genaue
Frequenz ist spielerbedingt.

— Frequenz dahin einstellen, dass die Monitordioden in der
Abtastoptik Ausgangssignale abgeben, wie an den

Messpunkten <5> @ @ und <8 angegeben.
— Messpunkte @ , @ und @ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
— Messpunkt @ kontrollieren.

Das Signal an diesem Messpunkt ist gleich dem Signal
an Messpunkt@, die Amplitude aber istvon der Stellung
des Einstellwiderstands 3158 abhangig.

Wenn alle Kontrollen positiv ausgehen, Fokusregelkreis
schliessen durch Einstdpseln des Steckers A17. Die Fokus-
sierschaltung muss nun arbeiten. Es sei anzumerken, dass

die Amplituden an den Messpunkten @ bis @ einiger-

massen von der Charakteristik der Monitordioden abhangig
sind.

E. LAEUFT DERPLATTENTELLERMOTOR, UND WENN JA,
LAEUFT ER MIT RICHTIGER DREHZAHL?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint, Prinzipschalt-
bild C)

— Platte auf den Plattenteller legen und Geréat in Service-
regelkreis-A-Betrieb Gberfihren.
— Wenn der Fokussierpunkt gefunden ist, an Messpunkt

@ kontrollieren ob FCO niedrig ist.

Wenn dies nicht der Fall ist, ist die Fokussierschaltung
(siehe D) zu kontrollieren.
Wenn FCO tatsachlich ,,0” ist, weiterfahren.

— Nur den Netzschalter einschalten, Stecker A52 trennen
und das MCES-Signal (am Decodierprintin der Nahe des

Decodier-uPs) an Messpunkt @ kontrollieren (siehe
Bild F).

Die Amplitude kann zwischen 0,5 V und 2,5V liegen, je
nach der Einstellung der Spule im Phasenregelkreis.
Wenn das MCES-Signal nicht richtig ist, ist die DEMOD-
und ERCO-Schaltung zu kontrollieren; siehe 1.
Weiterfahren, wenn das MCES-Signal richtig ist.

— Stecker A52 einstdpseln, Stecker A14 am Vorverstarker-
print idsen und ein Gleichspannungssignal von 2,5V an
den Konnektor von Stecker A14 (= Plattentellermotor)
einspeisen (Polaritat beachten!). Der Plattentellermotor
muss nun laufen (Wegen der Gleichspannung von 2,5 V
ist die Umdrehungsgeschwindigkeit des Motors etwa
gleich der Umdrehungsgeschwindigkeit, die zum Ab-
tasten der inneren Spuren gehort).

— Gerat in Serviceschleife A tiberfiihren.

Bei einer Gleichspannung < 2,5 V muss an Messpunkt

@ Bild G erkennbar sein.
Bei einer Gleichspannung > 2,5 V muss an Messpunkt
@ Bild H erkennbar sein.
Die gleiche Erscheinung muss an Messpunkt @ ge-
messen werden. Wenn das Signal an Messpunkt @

richtig ist, ist der Stromkreis des Plattentellermotors

zwischen Messpunkt @ und dem Plattentellermotor zu
priifen.
Ist das Signal an Messpunkt @ nicht richtig, ist zu

priifen, ob das MCES-Signal durch FCO an dem Aus-
gang von 1C6205D freigegeben wird. Methode: MCES-
Signal an Anschluss 1 von 1C6205D unterbrechen (=
Durchverbindung 57-58 am Servoprint unterbrechen).
Wenn nun das MCES-Signal richtig ist, ist der Kreis
ringsum 1C6205D zu prifen.

Ist das MCES-Signal nicht richtig, ist die Durchverbin-
dung 57-58 wiederherzustellen und wie folgt weiterzu-
fahren:

Gerat dem Serviceschleife entnehmen durch Ausschal-
ten des Netzschalters.

Nacheinander den Netzschalter und die ,play”-Taste
dricken. (Der Plattentellermotor lauft wegen der einge-
speisten Gleichspannung von 2,5 V).

Augenmuster an Messpunkt @ prifen. Das Augen-

muster lasst sich stabilisieren, indem die Abtastoptik
handmassig unter die Spuren gebracht oder Taste FWD
ca. 5 s gedrickt wird.

Wenn das Augenmuster an Messpunkt @ nicht vor-

handen oder instabil ist, ist der HF-Vorverstarker (siehe
Anhang V) zu kontrollieren. Weiterfahren, wenn das
Augenmuster richtig ist.

— Gerat in Serviceschleife A Gberflihren.
(Der Plattentellermotor lauft wegen der eingespeisten
Gleichspannung von 2,5 V).
Kontrollieren, ob das Signal an Messpunkt @ (= HFL)
richtig ist; siehe Bild Y.
Wenn das Signal nicht richtig ist, ist die HFL-Detektor-

schaltung (= Schaltung zwischen den Messpunkten @
und @) zu prufen. Weiterfahren, wenn das HFL-Signal

richtig ist.

— Den Serviceschleife des Gerates beheben durch Aus-
schalten des Netzschalters. Nun nacheinander den
Netzschalter und die ,,play”-Taste driicken. (Der Platten-
tellermotor lauft wegen der eingespeisten Gleichspan-
nung von 2,5 V).

— Einfangen des Phasenregelkreises des DEMOD-ICs
kontrollieren; siehe Anhang Il.

Weiterfahren, wenn der Phasenregelkreis einfangt.

— Schrittaktsignale am Ausgang des DEMOD-ICs (,.timing
signals”) kontrollieren, wie in L angegeben.
Weiterfahren, wenn die ,,timing signals” richtig sind.

— Wenn das MCES-Signal noch nicht gehérig vorliegt, ist
die fragliche spezifische digitale integrierte Schaltung
nach dem Verfahren ,trial and error” durch Einsatz des
Service-IC-Kastens, Code-Nr. 4822 395 30194, auszu-
wechseln.

-— Das MCES-Signal muss nun vorhanden und richtig sein.

F. FUNKTIONIERT DER DO UND HFL-DETEKTOR?

Messmethode (Messpunkte am Servo print, Prinzipschalt-
bild C)

— Ausgangspunkte:

HFL = ,,1” wenn sich der Lichtfleck genau auf der Spur
befindet.

HFL = ,,0” zwischen den Spuren (z.B. wahrend eines
Spursprungs).

DO = ,0"oderDO=,1"beieiner Signalunterbrechung

o (,,drop-out”).

DO = ,1” oder DO = ,0” bei keiner Signalunter-

brechung (,,drop-out”).

Annaherungsmessmethode

(In Serviceschleife A anzuwenden)
— Platte auf den Plattenteller legen.
— Spieler in Serviceschleife A iberfihren.



— Kontrollieren, ob das DO-Signal (Messpunkt @) richtig
ist. Norm alerweise muss Messpunkt@ ,,0" sein, aberim

Falle von Kratzern auf der Platte sind kleine Nadelimpulse
(,spikes’’) von etwa 100 mV erkennbar.

— HFL-Signal an Messpunkt@ kontrollieren; Bild Y.

Genaue Messmethode

(Nur anzuwenden, wenn das Gerét in Betrieb ist).
— Testplatte 4A (Code-Nr. 4822 397 30086) auf den Platten-

teller legen. »
— Netzschalter einschalten und ,,play”’-Taste driicken.

— Spurnummer 10 wahien und Messpunkt @ kontrol-
lieren.
Die HFL-Impulse miissen vorhanden sein.

— Spurnummer 15 wahlen und Messpunkt @ kontrol-

lieren.
Die DO-Impulse miissen vorhanden sein. Mit dieser
Nummer mussen auch die HFL-Impulse an Messpunkt

@ vorhanden sein.
— Wahrend eines Spursprungs sind die HFL-Impulse an

Messpu nkt@ immer vorhanden.

G. FUNKTIONIERT DER SPURDETEKTOR?

Messmethode (Messpunkte am Servoprint, Prinzipschaltbild

C)

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Geratin Serviceschleife A iberfiihren und Messpunkt@
mit Masse verbinden.
Wenn fir Potentiometer R3315 ein Festwiderstand ein-
gesetzt wurde, ist ein Widerstand von 330 k() zwischen

die Punkte @ und @ einzubauen und Punkt @ an
Masse zu legen.
— FS-Signal an Messpunkt@ messen.

Die Frequenzschwankung wird durch die Aussermittig-
keit der Platte bedingt.

— Messpunkt @ kontrollieren.
— Messpunkt @ kontrollieren. Dieses Signal lasst sich

nicht triggern.
Wenn 3363 unterbrochen ist, darfan Messpunkt@ kein
Signal anstehen.

— Messpunkte @ und @ kontrollieren.

H. FUNKTIONIERT DIE SPURHALTUNG GEHOERIG?

Achtung! Die Offsetschaltung (d-Faktor) und die automa-
tische Verstarkungsregelung (k-Faktor) sind Entzerrerschal-
tungen. Das heisst, dass zu gunstigsten Bedingungen (neue
Platte, moglichst geringe Abweichungen der Bauteile) es
maglich ist, dass der Spieler einwandfrei arbeitet, wahrend
ein Fehler in der Offsetschaltung oder automatischen Ver-
starkungsregelung vorliegt.

Messmethode: (Messpunkt am Servoprint, Prinzipschalt-
bild D)
a. Platte auf den Plattenteller legen.

b. AVR-Schaltung (k-Faktor) und Offsetschaltung (d-Faktor)
abschalten.

Methode:

Abschalten der AVR-Schaltung: Anschliisse 5 und 6 von
IC6216 oder Widerstande 3293 und 3294 miteinander
verbinden.

Abschalten der Offsetschaltung:
® Falls Potentiometer 3315 benutzt wurde: Mess-

punkt @ an Masse legen.
e Falls Widerstand 3315 ein Festwiderstand ist:

Messpunkt 20 an Masse legen UND einen Widerstand

von 330 kQ zwischen die Messpunkte @ und @
plazieren.

c. Gerét in Serviceschleife B Gberfuhren.
Wenn nun das Gerat arbeitet, sind der k-Faktor und der
d-Faktor (siehe Anhang IV und Ill) zu kontrollieren.
Weiterfahren, wenn das Gerat nicht arbeitet.

d. Gerat in Serviceschleife A Uiberfiihren und das Signal an
Messpunkt @ kontrollieren.

Die Wechselspannungskomponente muss zwischen
12 Vssund 14 Vs liegen und muss symmetrisch um 0 Volt
liegen. Ist das der Fall, mit e) weiterfahren.

Istdas nicht der Fall, sind zuerst folgende Messpunkte zu
kontrollieren.

@, @ Der Wert muss 0,7 Vss sein.
@ : Der Wert muss 0,2 Vss sein.
@ : Der Wert muss 0,25 Vs sein.
@ : Der Wert muss 20 mVss sein.

@, Der Wert muss 800 mVs; sein.
Anmerkung:

Die Frequenzschwankung ist stark abhangig von der
Aussermittigkeit der Platte.

Wenn die Messpunkte @ bis richtig sind, ist
Messpunkt @ erneut zu kontrollieren. Weiterfahren,
wenn Messpunkt @ richtig ist.

e. Messpunkt @ (= RE + 650 Hz) kontrollieren.

Der Wert muss 6 Vs sein. Weiterfahren, wenn das der Fall
ist.
Wenn der Netzschalter eingeschaltet ist, wird ein Signal

von 650 Hz — 300 mV an Messpunkt @ anstehen
missen.
Messpunkt @ kontrollieren. Dieser Messpunkt ist

schwer messbar, obwohl! ein kleines Signal zur Ver-
fligung stehen wird (Amplitude ist spielerbedingt, kann
zwischen 40 und 200 mVss liegen).

Um die Endstufe fiir die Spurhaltung zu kontrollieren,
muss nur der Netzschalter eingeschaltet sein und darf
keine Platte auf dem Plattenteller liegen.

An Messpunkt @ bzw. @ ein sinusférmiges Signal von

8 Hz bis 10 Hz — 3 Vs einspeisen. Der Arm bewegt dann
hin und her.

Nun muss Spurhaltung in Serviceschleife B moglich sein.
Widerstande 3293 und 3294 ausbauen. Gibt es noch die
urspriingliche Fehlererscheinung, ist mit Anhang IV
(Kontrolle des k-Faktors) weiterzufahren.

Messpunkt @ von Erde trennen und erforderlichenfalls
den Widerstand von 330 kQ zwischen den Messpunk-
ten @ und @ ausbauen. (Siehe die Anmerkung:

Abschalten der Offsetschaltung).

Liegt die urspringliche Fehlererscheinung noch vor,
dann mit Anhang Il (Kontrolle des d-Faktors) weiter-
fahren.

I. FUNKTIONIERT DER P-BIT?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint, Prinzipschalt-
bild C)

— Gerat in Serviceschleife B Uberfuhren.

— Nach etwa 45 s, gerade bevor die Musik anfangt, muss
der P-Bit (Anschluss 5 des Servo-uPs) kurzdauernd
(etwa 2 s),,1” sein. Das lasst sich miteinem Oszilloskop in
der Stellung Gleichspannung und 2 V/ DIV. messen.

J. FUNKTIONIERT DIE UEBERTRAGUNG DER
SUBCODE-INFORMATION?

Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint, Prinzip-
schaltbild F)

— Gerét in Serviceschleife B Gberfuhren.

— Kontrollieren, ob am Bus (Anschliisse 2 und 3 des
Servo-uPs) Aktivitat vorhanden ist (Signal also nicht
dauernd ,,1” oder ,,0").

Ist das nicht der Fall, sind die Messpunkte <, &, <,

@, @ und @ und ihre gegenseitige Beziehung zu
kontrollieren (Oszilloskop an Messpunkt @triggern).

K. FUNKTIONIERT T1, d.h. DIE POLARITAET VON RE?

Messmethode: (Messpunkte am Servoprint, Prinzipschalt-
bild C)

— Gerat in Serviceschleife B iberfiihren.

— T1 an Anschluss 13 des Servo-uPs messen. Hier muss
ein Rechtecksignal von 0V bis 5V zur Verfligung stehen.
Wegen der Frequenzschwankung lasst sich diese
Rechteckspannung schwer triggern.

L. FUNKTIONIERT DIE DIGITALDECODIERSCHALTUNG
ENTSPRECHEND DER SPEZIFIKATION?

Messmethode: (Messpunkte am Decodierprint, Prinzip-
schaltbilder F und G)

— Hauptbedingung ist, dass der Hauptmotor mit richtiger
Drehzahl lauft. Das heisst, dass der Phasenregelkreis in
Ordnung ist. Wenn nicht, Messmethode in E anwenden.

— Nebenbedingung ist, dass der HF-Vorverstarker richtig
arbeitet. Siehe Anhang V (Prifverfahren fir HF-Vorver-
starker).

— Fir Serviceleistungen an der Digitaldecodierschaltung
istim Prinzip Sondermessapparatur notwendig, nament-
lich fir Messungen an den Informationsausgangen.
Aus praktischen Grinden liefert Service einen IC-Satz,
bestehend aus spezifischen digitalen ICs. Codenummer
ist 4822 395 30194. Mittels dieses IC-Satzes lasst sich ein
schadhatftes IC durch die Methode , trialand error” orten.

— Ausser den Informationsausgangen, die im Prinzip bei
einem arbeitenden Gerat nicht messbar sind, gibt es fur
die Zeitsteuerung (,timing”) verantwortliche Datenver-
kehrsleitungen die wohl messbar sind. ;

In dieser Weise lassen sich auch Fehlerin der Peripherie
der spezifischen digitalen ICs orten. Diese Signale
kénnen mit einem Ublichen Oszilloskop gepriift werden.

Fur Informationsausgénge gilt folgendes:

— In einem spielenden Gerét lasst sich nur kontrollieren, ob
Information wohl oder nicht vorliegt.

— In einem Gerat ausser Betrieb kénnen manchmal wohl
Messungen vorgenommen werden.
Siehe dafir die Tabellen.

Messungen:
DEMOD:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe Tabelle, Prin-
zipschaltbild F.
— Taktsignal an Messpunkt@ kontrollieren. Dieses Signal

stehtauch zur Verfigung, wenn nur der Netzschalter ein-
-geschaltet ist. Messpunkt @ fangt ein, wenn der

Phasenregelkreis einfangt. Einfangkontrolle siehe An-
hang Il
— Oszilloskop triggern mit Signal an Messpunkt @ (=

FSDE). Messpunkt @ @ und und ihre gegenseitige
Beziehung kontrollieren.
ERCO:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe die Tabélle,
Prinzipschaltbild F.
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— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Punkt richtig ist, dann Oszilloskop mit

Messpunkt @ (= FSEC) triggern.

— Messpunkte@und@und ihre gegenseitige Beziehung
kontrollieren.

— UNEC-Signal (= Messpunkt @) kontrollieren.
Testplatte 4A auf den Plattenteller legen. Spur-Nr. 15
abspielen und Messpunkt @ Uberprifen.

Wichtig!
Wenn das UNEC-Signal (Messpunkt @) dauernd,,1” bleibt,

ist allem Anschein nach eine der integrierten Schaltungen
DEMOD, ERCO oder RAM schadhaft.

Wenn der UNEC-Ausgang in normaler Weise arbeitetund es
immer noch keine Musik gibt, ist allem Anschein nach eine
der integrierten Schaltungen CIM, FIL oder DAC schadhaft.

CIM:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe die Tabelle,
Prinzipschaltbild F).

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Messpunkt richtig ist, dann Oszilloskop mit
Messpunkt @ (= STR1) triggern.

— Messpunkte @ @ und @ und ihre gegenseitige Be-
ziehung kontrollieren.

FIL:

Position des Spielers (Start, Stopp usw.) siehe die Tabelle,
Prinzipschaltbild G.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Wenn dieser Messpunkt richtig ist, dann Oszilloskop mit
Messpunkt @ (= STR1) triggern.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkte @ @ und @ gegenseitige Be-
ziehung kontrollieren.

DAC: (Prinzipschaltbild G)

In der Wiedergabestellung steht das analoge Signal (= Musik-
signal) an den Ausgéangen des Operationsverstarkers 6523
(=links) und an den Ausgangen des Operationsverstérkers
6525 (= rechts) zur Verfiigung.

Ggf. das KILL-Relais kontrollieren.

Anhang I: LASER STRAHLT KEIN LICHT ODER IN
UNGENUEGENDER STAERKE AUS

Der Laser bildet zusammen mit der Laserstromversorgung
und der Monitordiode ein zuriickgekoppeltes System. Ein
Defekt in der Laserstromversorgung kann folglich zur Ver-
nichtung des Lasers fiihren. Wenn der Laser (= neue Ab-
tastoptik) ausgewechselt wird, wird auch er Schaden
nehmen, da immer noch der urspriingliche Fehler in der
Laserstromversorgung vorliegt.

Andererseits ist es jedoch unméglich, ein zurickge-
koppeltes System zu kontrollieren und reparieren, wenn ein
Glied fehit. Aus diesem Grund wird der s.g. Lasersimulator
geliefert; Codenummer 4822 395 30203 fir Laser mit nega-
tiver Versorgungsspannung und Codenummer 4822 395
30215 fiir Laser mit positiver Versorgungsspannung.

Dieser Lasersimulator besteht aus einer Printplatte mit

CSs 91219
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daraufder Laser- und der Monitorsimulation, einem Schalter
zur Prifung der EIN/AUS-Stellung und einigen Steckver-
bindern.

Diese Printplatte lasst sich anstelle der Abtastoptik an die
Laserstromversorgung anschliessen, so dass das zurlick-
gekoppelte System geschlossen ist.

Reparaturvorgang:

Da die Abtastoptik gegeniiber statischen Ladungen dusserst
empfindlich ist, missen wéhrend Messung und Abgleichs
der Laserstromversorgung die Hilfsmittel und Sie selber das
gleiche Potential wie de CD-Einrichtung aufweisen.

— Flexible Printplatte dem Steckverbinder A11 entnehmen
und Simulatorprint mit dem Steckverbinder verbinden.

— Stecker A16 ausbauen und in den Steckverbinder am
Simulatorprint einstecken. Mit 4 Drahten Stecker mit
Steckverbinder A16 verbinden.

— Stecker A17 trennen und Stecker mit4 Drahten mit Steck-
verbinder A17 plazieren.

— Klappenschalter tiberbriicken.

— Netzschalter einschalten, ,play”-Taste driicken und kon-
trollieren, ob die L-Leitung des Servo-uPs ,,0” wird.

— In der Ruhelage muss der Strom durch die Laserdiode
< 1 mA sein. Das lasst sich folgendermassen kontrol-
lieren.

— Schalter am Simulatorprintin die ,,OFF”-Stellung bringen
und Netzschalter einschalten.

— Einstellwiderstand 3180 linksherumdrehen (Mindest-Wider-
stand) und die Spannung an Widerstand 3194 messen.
Fir NEG. VOLT muss die Spannung < 10 mV sein.

Fir POS. VOLT muss die Spannung < 15 mV sein.

Kontrolle der Regelung der Laserstromversorgung:

NEG. VOLT

Schalter am Simulatorprint in die ,,ON"-Stellung bringen
und die spannungen zwischen den Punkten V and L am
Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherum (Hochst-Widerstand): Uy.. =
—120 mV =24 mV.

Widerstand 3180 linksherum (Mindest- Wlderstand) Uy, =
—720 mV £ 144 mV.

Widerstand 3180 so einstellen, dass Uy..~ —500 mV ist.
Das ist eine Voreinstellung. Nachdem der Simulatorprint
herausgenommen worden ist, muss der Laserstrom einge-
stellt werden.

POS. VOLT

Schalter am Simulatorprintin die ,,ON"-Stellung bringen und
die Spannungen zwischen den Punkten +V und —V am
Simulatorprint messen.

Widerstand 3180 rechtsherum (Héchst-Widerstand)' Usvy
=60 mV £ 30 mV.

Widerstand 3180 linksherum (Mindest- deerstand) Usv—v
=560 mV £ 50 mV.

Widerstand 3180 in Mittelstellung bringen.

Das ist eine Voreinstellung.

Nachdem der Simulatorprint herausgenommen worden ist,
muss der Laserstrom eingestellt werden.

— Feineinstellung des Laserstroms:
Spur 1 der Testplatte 4822 397 30086 (Platte ohne Mé&n-
gel) abspielen. An Widerstand 3308 am Servoprint, Prin-
zipschaltbild D, einen Gleichspannungsmesser schalten.
Mit Widerstand 3180 die Laserstromversorgung  dahin
regeln, dass an Widerstand 3308 eine Spannung von
500 mV £+ 50 mV steht.

Achtung!

Ein zu hoher Laserstrom (> 500 mV an Widerstand 3308)

kurzt die Lebensdauer der Laserdiode.

Anmerkung:
Es empfiehlt sich, fur jede Messung in der Laserstromver-
CS 91220

sorgung den Lasersimulatorprint zu benutzen, da sich
kurzdauernde Schliisse mit dem Messstift unangenehm auf
die Laserdiode auswirken kdnnen.

Anhang Il: KONTROLLE AM EINFANGEN DES
PHASENREGELKREISES
(Messpunkte am Decodierprint, Prinzipschaltbild F)

Zunachstmuss der frei schwingende Oszillator wie folgt kon-

trolliert und abgeglichen werden:

— Gerét in Stoppstellung bringen.

— Frequenzmesser zwischen Anschluss 22 von 1C6501
(DEMOD) und L schalten.

— MitSpule 5501 die Frequez auf 4,350 MHz £+ 5 kHz regein.

Achtung! Diese Einstellung muss sofort nach dem Ein-
schalten des Gerates erfolgen.
Kontrolle am Einfangen

— Platte auf den Plattenteller legen.

— Stecker A14 trennen, eine Gleichspannung von 2,5V an
den Konnektor von Stecker A14 (am Vorverstarkerprint,
Prinzipschaltbild E) einspeisen und das Gerat in den
Serviceregelkreis-B-Betrieb tberfiihren.

— Variieren der Gleichspannung um 2,5 V herum muss am

Oszilloskop (an Messpunkt @) in Form einer Frequenz-
schwankung erkennbar sein. Das bedeutet, dass der
Phasenregelkreis dann einfangt.

Anhang Ill: KONTROLLE DES d-FAKTORS

(Messpunkte am Servoprint, Prinzipschaltbild D)

Messpunkt @ an Masse legen.

(Wenn anstelle des Potentiometers 3315 ein Festwiderstand
eingebautist, muss ein Widerstand von 330 k() zwischen die

Messpunkte @ und @ gelegt werden).

Eine Platte auf den Plattenteller legen und Gerat in der Ser-
viceschleife A bringen.

— Messpunkte @ und @ kontrollieren.

Der Wert muss 0,7 Vss sein.
Die Frequenzschwankung ist stark abhangig von der
Aussermittigkeit der Platte.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 250 mVss sein.
-— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 200 mVss sein.
— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 2 Vs sein.
— Messpunkte @ und K& kontrollieren.

Der Wert muss 10 Vs sein.
Das Signal ist nun mehr sinusférmig durch Herausflltern
von 650 Hz.

— Messpunkt @ ist schwer zu messen, weil der Schalterin

Stellung Yoc steht und somit mit dem Eingang von Opera-
tionsverstarker 6215 verbunden ist.

- Es steht allerdings ein Signal von 200 mVss zur Ver-
fugung

— Messpunkt @ kontrolheren
Der Wert muss 9 Vs sein.

Geratin Serviceschleife Bbringen. Aufdem Plattenteller liegt
immer noch eine Platte, und Messpunkt @ ist noch mit

Masse durchverbunden (und — soweit erforderlich — istder
Widerstand von 330 kQ noch zwischen den Messpunkten

@ und @ angeschlossen).

— Messpunkt @ kontrollieren.

— Messpunkt @ auf Strahl A des Oszilloskops und Mess-
punkt@auf Strahl Bdes Oszilloskops kontrollieren, und
Oszilloskop mit Messpunkt @ triggern.

— Messpunkt @ von Masse I6sen, Gerét in den Service-
schleife A Uberfihren, und kontrollieren, ob Messpunkt
@ sich mit Hilfe von 3315 auf 0 Volt einstellen lasst.
Wenn anstelle von 3315 ein ‘Festwiderstand eingebaut
ist, Messpunkt @ von Masse losen, Widerstand von

330 kQ) zwischen den Messpunkten @ und @ aus-
bauen.
Gerat in Serviceschleife A Giberfiihren und kontrollieren,

ob die Spannung an Messpunkt@zwischen —5Vund
+5V liegt).

Anhang IV: KONTROLLE DES k-FAKTORS

(Messpunkte am Servoprint, Prinzipschaltbild D)

a. Statisch

Nur den Netzschalter einschalten.
Das heisst: RCO =,,1” RCO =,,0”; also: Schalter y;, steht in
Stellung 0 und Schalter y. steht in Stellung 0.

— Messpunkt @ kontrollieren.
Der Wert muss 9 Vs sein.

— Messpunkt @ kontrollieren.

— An Messpunkt@steht nun ein sinusférmiges Signal von
650 Hz, 300 mV und 180° —45° = 135° phasenverscho-
ben mit dem Signal an Messpunkt @

— Messpunkt @ kontrollieren.

Der Wert muss 1,5 Vss sein.

— Messpunkt €& kontrollieren.
Der Wert muss 1 Vs sein.

— Messpunkte @ @ @ und @ in gegenseitiger Be-

ziehung kontrollieren.
Die Amplituden sind 5 V.
— Integrator IC6212A kontrollieren.

b. Dynamisch

— Platte auf den Plattenteller legen. Geratin Serviceschleife
A Gberfiihren und kontrollieren, ob das Signal an Mess-

punkt @ 7 Vss ist.

— Gerat in Serviceschleife B Uiberfiihren.
Nun ist RCO = ,,1” und RC0 =,,0". Also: Schalter y, steht
in Stellung 1 und Schalter y. schaltet mit einer Frequenz
von 650 Hz.
Messpunkt @ ist ,,0”; Messpunkt @ ist also phasen-

gleich mit Messpunkt _
Nun muss.an Messpunkt € Bild U mit einem um 50%
jitternden Tastverhaltnis vorliegen.

1100k
A102

H.E
PRE. AMP

A1

Anhang V: KONTROLLE DES HF-VORVERSTAERKERS
(Prinzipschaltbild E)

a. Gleichspannungen an den Transistoren 6103, 6104,
6105, 6109, 6110 und 6111 kontrollieren.
b. Kontrolle der Empfindlichkeit, Frequenz- und Verzége-
rungscharakteristik:
— Flexible Printplatten aus den Konnektoren A10 und
A11 herausnehmen.
— Stecker A12, A13, A14, A15, A17 und A18 Iésen.

Achtung! Stecker A16 NICHT l6sen (= Stromversorgung).

— Print losschrauben um auf der Leiterbahnseite ein-
speisen zu kdnnen.

Empfindlichkeit

. — Untenstehendem Plan gemass (Bild A) ist ein Signal
Vin von 140 mVes —50 kHz (iber RC-Glied (siehe Bild
A) zwischen A101 und A102 einzuspeisen.
— Die Ausgangsspannung zwischen A181 und A182
muss 245 mV. + 2 dB sein.

Anmerkung:
Veranlassen, dass das Einspeisekabel und das Messkabel
identisch sind.

Frequenz- und Verzégerungscharakteristik

— Eingangsspannung Vin so einstellen, dass die Aus-
gangsspannung Vout = 245 mV = 0 dB bei 50 kHz ist.
-Siehe Plan (Bild A).

— Die Verzdégerung zwischen dem eingespeisten Signal
und dem gemessenen Signal muss 450 ns £ 50 ns bei
300 kHz sein. Das kann mit Hilfe eines Doppelstrahl-
oszilloskops mit der Eingangsspannung Vi an Strahl A
und der Ausgangsspannung Vout an Strahl B gemessen
werden (siehe Bild B).

— Die Frequenz- und Verzdgerungscharakteristik flr
nachstehende Frequenzen kontrollieren.

Frequenz Ausgangs- | Verzoégerung | Verzégerung
(kHz) spannung (ns) gegeniber
(dB) der Ver-
zbégerung bei
300 kHz
1 —15 48
6,3 — 2 1
16 — 0,5 %1
50 0
100 0 =+t —50 £20
200 + 1 41 0 +20
300 + 1,5 1 450 +50 0
500 + 3,5 %1 +20 +20
700 + 55+2 +30 +20
1000 + 8 +2 +30 +20
1600 + 8 2
2000 + 4,5 +3

ol

A181 !

“® O g~

Fig. A

33 393A12 Fig. B 33 394A12
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Nr. See Position Amplitude f Time base
1 see fault finding meth.
2 P see fault finding meth. 1Vp-p 10 Hz
3 P see fault finding meth. 9 Vp-p 10 Hz
4 P see fault finding meth. 8 Vp-p 10Hz
5 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
6 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
7 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
8 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
9 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
10 (o] see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
11 0} see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
12 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
13 D see fault finding meth. —8V, +8V 25-60 Hz
14 D see fault finding meth. depends 25-60 Hz
on R3158
15 see fault finding meth.
17 G see fault finding meth. 5-0V A =140 pus
17 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
20 see fault finding meth.
21 J . 12-14 Vp-p
22 J 0,7 Vp-p
23 J Serviceloop A/ 0,7 Vp-P
24 J - U 0,2 Vp-p
25 J p 5,61C6216 0,25 Vp-p
26 J interconnected* 20 mVp-p
27 J 800 mVp-p
28 J 800 mVp-p
29 J - 6 Vp-p
29 P ON 0,3 Vp-p
30 see fault finding meth.
31 see fault finding meth.
32 * see fault finding meth.
33 * see fault finding meth.
35 J (20) — L/ service loop A* 200 mVp-p
36 J (0) — LI service loop A* 2 Vp-p
37 K (0) — LI service loop A* 10 Vp-p
38 K (20) — L/ service loop A* 10 Vp-p
39 L (o) — L/ service loop B* 0-4 Vp-p A=769us B=769 us
40 K (20) — L service loop A* 9 Vp-p A=769us B=769us
40 M (o) — L service loop B* 0-4 Vp-p A=769us B=769us
41 N — 1/ service loop B* 6 Vp-p A=769us B=769us
45 P ON 9 Vp-p 650 Hz
46 Q ON 0-5V 650 Hz A=769us B=769us
47 P ON 1,5 Vp-p 650 Hz
48 P ON 1Vp-p 650 Hz
49 R ON 0-5V 650 Hz
50 ) ON 0-5V 650 Hz
51 T ON 5-0V 650 Hz
51 ] service loop B 5V 650 Hz
52 see fault finding meth.
55 Y service loop A 5-0V
55 w play (with test disc) 5-0V
56 W play (with test disc) 5-0V
57 see fault finding meth.
60 X service loop A 5-3V
61 Y service loop A 5-0V
62 Y service loop A 5-0V
63 Y service loop A 5-0V
65 A play 1Vp-p
66 F see fault finding meth. 0,25-2,5V A =140 us
66 G see fault finding meth. 5-0V A =140 us
66 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
67 J see fault finding meth.
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10-8-a SERVO
1983-09-08
Nr. See Position Amplitude f Time base
1 see fault finding meth.
2 P see fault finding meth. 1Vp-p 10 Hz
3 P see fault finding meth. 9 Vp-p 10 Hz
4 P see fault finding meth. 8 Vp-p 10 Hz
5 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
6 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
7 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
8 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
9 (o] see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
10 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
11 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
12 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
13 D see fault finding meth. —8V, +8V 25-60 Hz
14 D see fault finding meth. depends 25-60 Hz
on R3158
15 see fault finding meth.
17 G see fault finding meth. 50V A =140 us
17 H see fault finding meth. 0-5Vv A =140 pus
20 see fault finding meth. '
21 J 7 12-14 Vp-p
22 J 0,7 Vp-p
23 J Serviceloop A/ 0,7 Vp-P
24 J (o) — U 0,2 Vp-p
25 J p 5,6 1C6216 0,25 Vp-p
26 J interconnected* 20 mVp-p
27 J 800 mVp-p
28 J 800 mVp-p
29 J - 6 Vp-p
29 P ON 0,3 Vp-p
30 see fault finding meth.
31 see fault finding meth.
32 * see fault finding meth.
33 * see fault finding meth.
35 J (o) — 1/ service loop A* 200 mVp-p
36 J (0) — LI service loop A* 2 Vp-p
37 K (20) — LI service loop A* 10 Vp-p
38 K (20) — L/ service loop A* 10 Vp-p
39 L (o) — LI service loop B* 0-4 Vp-p A=769us B=769 us
40 K (o) — L/ service loop A* 9 Vp-p A=769us B=769us
40 M (o) — LI service loop B* 0-4 Vp-p A=769us B=769 us
41 N — 1/ service loop B* 6 Vp-p A=769us B=769us
45 P ON 9 Vp-p 650 Hz
46 Q ON 0-5V 650 Hz A=769us B=769us
47 P ON 1,5 Vp-p 650 Hz :
48 P ON 1Vp-p 650 Hz
49 R ON 0-5V 650 Hz
50 S ON 0-5V 650 Hz
51 T ON 5-0V 650 Hz
51 U service loop B 5V 650 Hz
52 see fault finding meth.
55 Y service loop A 5-0V
55 W play (with test disc) 5-0V
56 w play (with test disc) 5-0V
57 see fault finding meth.
60 X service loop A 5-3V
61 Y service loop A 5-0V
62 Y service loop A 5-0V
63 Y service loop A 5-0V
65 A play 1Vp-p
66 F see fault finding meth. 0,25-2,5V A =140 us
66 G see fault finding meth. 5-0V A =140 us
66 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
67 J see fault finding meth.
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10-9-a

CIRCUIT DIAGRAM E (LASER SUPPLY, MONITOR DIODES AND HF PRE-AMP.)
101 D3 . 2111 BS 2127 BIl 2135 AIS 2147 Gl4 3103 E3 3112 B6 3117 E6 3125 C8 3137 D§ 3146 K1 3155 D3 3164 BI1 3172 €13 3177 D15 3187 16 3193 H4 6104 B 7 6111 Cl4 1983-09-08
101 23214 €3 5139 clz 2140 H4 2148 GI5 3104 F3 3113 A7 3118 FS 3130 F& 3138 D8 3148 K1 3156 F 8 3165 C10 3178 C13 3180 13 3188 17 3194 18 6105 A9 6114 HE
102 E3 Zlls Co 2130 C13 214z 16 2149 HI4 3105 F 4" 3114 C7 311 FE 3131 F7 3139 E8 3150 K1 3158 F 9 3166 11 3174 €14 3181 13 3190 H7 3185 M 6107 DB 6114 HS
2103 E3 2115 B9 2132 Ci4 2146 H7 3101 D3 3110 A5 35 €5 3123 A7 3132 F7 3140 F8 3152 K1 3132 Rl 3167 €1z 3T A5 3184 H5 3191 17 3197 G5 6109 Cii 6115 IS
2108 B2 3122 ms 2133 C14 2145 68 3102 D3 3111 BS 3118 C6 3124 A8 3133 F8 34 E® 3153 €8 3153 B2 3176 Ci5 3186 H6 3192 H8 6101 CL 6110 Bi2 6116 | 4
3145 A9 610 B 6118 H 8
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lg C063 JA103 W ov 13 [ 14 OV - (A242)
F K + - { 10k 3 . F
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2104 13105 = i I R & 3158 [ FOC. ERROR (A27D)
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N L s 10n "33, =10
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- B N NES32N oc L2144 celpae L cwlly |
H 0073 AlL3 ,—-,f’ffk (<5 ol 190 v JCODEW Tssu L "
MONITOR e i8] +n8v R {50E s -12V) -1 - AIB3,_ 1 (a263)
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co71 ALl 2 L (A272) 1=0FF
=37V 0=0N
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J MOTOR J
b + 0077 AlL7
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' (A221) + (X040-X059)
— FOC. MOTOR 120 -
(A222) -
RAD. MOTOR 230 * e
K ) (A232) - 4132 K
ALL RES. ARE CHIP RES.: EXCEPT 3193.3134.3195 POS. VOLT. SH
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10-10-a DECODING
1983-09-08
Nr. See | Position Amplitude f Time base
71 A stop/play 0-5V 4,32 MHz
72 C stop/play 05V A=10* us B=126 us
73 B stop/play* 0-5V 7,35 kHz A=68 us B= 68 us
74 D stop/play 5-0V A= 35us B=132,5us
75 E stop 5-0V A= 35us B=132,5us
75 G play 0-5V DATA
76 L stop/play 0-5V A= 32us B= 0,8us
77 M stop/play 0-5V A=10 us B=126 us
78 ‘N stop 0-5V A= 14us B= 0,5us C=0,8us
78 (0] play 5V DATA
79 K stop/play 0-5V A= 15us B=134,5us
80 P stop/play 0-5V A= 2 us B= 7 us C= uSs
81 Q stop 0-5V A= 3 us B= 6 us C=5 us
81 R play 0-5V A= 2 us B= 7 us C=4 us
82 stop 5V DC
82 s | ‘play with Drop- 0-5V
out test record
84 T stop/play 0-5V A= 05us B= 225us
85 U stop/play 0-5V A= 2 us = 75us
86 \'} stop 0-5V A= 4 us B= 72us
86 w stop 0-5V DATA
87 \' stop 5V = 4us B= 72us
87 w play 5V DATA
90 X stop/play 0-5V = 32us B= 24us
91 Y stop 0-5V = 1,2pus B= 44us
91 zZ play 0-5V = 32us B= 24us
92 Y stop 0-5V = 12us B= 44us
92 Zz play 0-5V = 32us B= 24us
93 T stop/play 0-5V = 04us B= 55us
94 A stop/play 0-5V 4,23 MHz
95 F stop 5-0V
95 H play 5-0V
96 | stop 0-5V
96 J play 50V

* In pos. stop, signal is only present after the set was brought in play mode.
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CIRCUIT DIAGRAM F (DECODING PART I, DEMOD, DECO P, CIM AND DO, HFL DETECTOR)
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10-11-a

1983
CIRCUIT DIAGRAM F (DECODING PART |, DEMOD, DECO »P, CIM AND DO, HFL DETECTOR) 09-08
1501 J3 2501 C1 2508 F3 2515 C6 2525 Cl2 2535 K 3 2543 E14 3503 C2 359 D2 3515 A6 3523 B8 3532 BIl 3538 Bl4 3545 J 3 3555 H 6 6504(1H 2 6512 110 6535 J 9 6546 C11 6555 13
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1307 K9 2503 C3 2511 B4 2320 A9 2531 I1 2538 F 6 2551 HIG 3505 C3 3511 E1 3519 B7 3527 C8 3535 C13 3541 BIS 3548 J 8 3560 HI5 6506 H5 6530 B 7 6540 F 2 6549 Bl2 6559 K7
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10-12-a DECODING ' DECODING

1983-09-08 Jf 1
. n / i
Nr. See | Position Amplitude f Time base B i~ T i ® A 1N ®
! [
71 A stop/play 0-5V 4,32 MHz . M )
i 72 C stop/play 0-5V A=10" us B=126 us I/ : A ® L
| 73 B | stop/play* 0-5V 7,35 kHz A=68 us B= 68 us c I . Vi F']
74 D stop/play 5-0V A= 35us B=132,5us Aloes) o 2lizees) - , K /L
75 E stop 5-0V A= 35us B=132,5us ! ! | Alisus) B(134.5s)
75 G | play 0-5V DATA ‘ I !
1
76 L | stop/play 0-5V A= 32us B= 08ps D Hﬂﬂfﬂfﬂ it : Wﬂﬂﬂﬂﬂﬂ@
77 M stop/play 0-5V A=10 us B=126 us i|= : | l' 18 (132581 ! Alpses | ” ” ﬂ ﬂ "
78 N | stop 0-5V A= 14us B= 05us C=08us hie g h S
i [ ! ! ) Nl
79 K stop/play 0-5V A= 15us B=1345us E Ha : T i ; EJ
80 P | stop/play 0-5V A= 2 us B= 7 us C=4 ps IR | I ] I 1
81 Q | stop 0-5V A= 3 us B= 6 us C=5 us - Lo ! b T
81 R | play 0-5V A= 2 us B= 7 us C=4 us b 5 “ | 3 5
82 stop 5V DC 1 i I % nmve
82 S | play with Drop- 0-5V A i h "
out test record H N
84 T stop/play 0-5V A= 05us B= 225us il "
85 u stop/play 0-5V A= 2 us B= 75us s affen
86 \" stop 0-5V A= 4 us B= 72us i
86 w stop 0-5V DATA i
87 V | stop 5V = 4us B= 7,2ps i
87 w play 5V DATA Iif
90 X | stop/play 0-5V A= 32us B= 24pus ] I ]
91 Y stop 0-5V = 1,2us B= 44.us T
91 V4 play 0'_'5 \ = 32us B= 24.us t05us) B(22.5ps)
92 Y stop 0-5V = 12us B= 4,4us 1
92 V4 play 0-5V = 32us B= 24.us "
_ _ 6. 0 M. ®
93 T | stop/play 0-5V = 04pus B= 55pus il e - ®
94 A | stop/play 0-5V 4,23 MHz v p u
95 F stop 5-0V ( /? L A (2451 (2508)
95 H play 5-0V | " 1
96 | stop 0-5V i - —
96 J | play 5-0V Ei v _1 _l
- Y I x 1 U(_”—"—} I Il A B
* In pos. stop, signal is only present after the set was brought in play mode. L i ;: — /f it (hps)  (7.208)
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{ 1 , ) , CIRCUIT DIAGRAM C (SERVO FOCUS, TURNTABLE AND SERVO .P)
! . 3 5 6 7 8 F

$ ¢ } I } } i 9 4 0, n 1201 HI0 2207 F9 2214 K8 2218 J7 2229 H9 3204 D6 3211 E8 3219 B8 3227 HQ 3233 BI2 3240 A14 3246 B14
2201 C7 2208 F10 2215 15 2223 115 2230 H9 3205 E6 3214 G5 3220 B9 3229 C10 3234 C12 .3242 C13 3250 K 8
FOR Agg ONLY . 2203 G4 2209 GQ 2216 14 2224 HIS 3201 C5 3206 E6 3215 H7 3221 C9 3230 C10 3235 C12 3243 C13 3251 K 8
! M e 2204 H6 2211 RA13 2217 14 2225 F15 3202 C6 3208 DS 3216 G7 3222 B Q 3231 Dil 3238 A13 3244 E15 3252 J 3
’ _ SUPPLY + SERVO_P.CB. M 2205 B S 2212 EI5 2218 17 2227 F3 3203 C6 3210 E6 3217 H7 3223 B10 3232 DIl 3239 A13 3245 C13 3253 J§
1 | 2 | 3 | ‘4 | 5 | 6 | 7 | 8 |
L L
- - A
?
i
i K K
| —]
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* ]
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CIRCUIT DIAGRAM C (SERVO FOCUS, TURNTABLE AND SERVO .P) - 10-5-a

o 1201 HI0 2207 F 9 2214 K8 2219 J7 2229 HQ 3204 D6 3211 E8 3219 B8 3227 HQ 3233 B12 3240 R14 3245 B4 3254 J5 3259 JS 3265 D3 3364 G8 6205 GG 6207 63 6217 F7 6234 J3 1983-09-08
2201 C7 2208 FI0 2215 15 2223 115 2230 HQ 3205 E6 3214 G5 3220 B 3229 C10 3234 C12 3242 C13 3250 K8 3255 15 3260 .J 7 3267 I15 3365 G 6 6205 D 7 6208 B13 6230 Cl1 6242 & 7
2203 G4 2009 G9 2216 14 2224 HI5 3201 C5 3206 E6 3215 H7 3221 C9 3230 C10 3235 C12 3243 C13 3251 K8 3256 K3 3261 J8 3268 GI5 3367 H7 6205 D7 6208 B9 6231 BI5 6244 G 9
2204 H6 2211 A13 2217 14 2225 FI5 3202 C6 3209 DS 3216 G7 3222 B9 3231 D11 3238 A13 3244 EI15 3252 J3 3257 I3 3262 18 3362 F5 6201 FI0 6207 E3 6209 I6 6232 Ci5 6245 I3
M 2205 B9 2212 EI5 2218 17 2027 F3 3203 C6 3210 E6 3217 H7 3223 B10 3232 DIl 3239 A13 3245 C13 3255 J5 3256 15 3264 E3 3363 F7 6205 E7 6207 G4 6209 J3 6233 13 6247 J5
1 [ 2 | 3 | 4 | 5 | 3 | 7 | 8 i 9 [ 10 | u | 12 | 13 | 0 | 1 | 18
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, - \ —
] . 2 e T
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c = E E 31 100n ¢
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2 D 41 I
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2
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T _niT~A323 : €323 ) 7 . —
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. 3211 a S
QY
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£ | \(A522) Do A322N -~ b 3 €
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<4 ! 620701/3)(C) 0o +l> DR D |, o o 0 Car2: A2, (a712)
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6205(1/4)(B) 13118 23 24 22 21 19 20 _[25 =330
E — A282 § €282 HFL LM339 p n
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uag |2227 SENSE D0 HEL rew— 0 5 : VR 27 -
k oe [2207 [2208 Tl .
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| & s ot 2 -z
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n [ 3
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A 22y 15 X-TAL 1
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.ﬂk A -1 L
— e Iy SUPPLY Loaic .V STOP/PLAY
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10-6-a SERVO
1983-09-08
Nr. See Position Amplitude f Time base
1 see fault finding meth.
2 P see fault finding meth. 1Vp-p 10 Hz
3 P see fault finding meth. 9 Vp-p 10 Hz
4 P see fault finding meth. 8 Vp- 10 Hz
5 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
6 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
7 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
8 B see fault finding meth. 40-80 mV 25-60 Hz
9 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
10 (o} see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
11 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
12 C see fault finding meth. —2V 25-60 Hz
13 D see fault finding meth. —8V, +8V 25-60 Hz
14 D see fault finding meth. depends 25-60 Hz
on R3158
15 see fault finding meth.
17 G see fault finding meth. 5-0V A =140 us
17 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
20 see fault finding meth. .
21 J = 12-14 Vp-p
22 J 0,7 Vp-p
23 J Serviceloop A/ 0,7 Vp-P
24 J (0) — U 0,2 Vp-p
25 J }  561C6216 0,25 Vp-p
26 J interconnected* 20 mVp-p
27 J 800 mVp-p
28 J 800 mVp-p
29 J - 6 Vp-p
29 P ON 0,3 Vp-p
30 see fault finding meth.
31 see fault finding meth.
32 * see fault finding meth.
33 * see fault finding meth.
35 J (o) — L service loop A* 200 mVp-p
36 J (0) — i service loop A* 2 Vp-p
37 K (o) — L service loop A* 10 Vp-p
38 K (o) — L service loop A* 10 Vp-p
39 L (o) — L/ service loop B* 0-4 Vp-p A=769us B =769 us
40 K o) — LI service loop A* 9 Vp-p A=769us B =769us
40 M (o) — L service loop B* 0-4 Vp-p A=769us B =769 us
41 N (o) — L/ service loop B* 6 Vp-p A=769us B=769us
45 P ON 9 Vp-p 650 Hz
46 Q ON 0-5V 650 Hz A=769us B=769us
47 P ON 1,5 Vp-p 650 Hz
48 P ON 1 Vp-p 650 Hz
49 R ON 0-5V 650 Hz
50 S ON 0-5V 650 Hz
51 T ON 5-0V 650 Hz
51 U service loop B 5V 650 Hz
52 see fault finding meth.
55 Y service loop A 5-0V
55 w play (with test disc) 50V
56 w play (with test disc) 5-0V
57 see fault finding meth.
60 X service loop A 5-3V
61 Y service loop A 5-0V
62 Y service loop A 5-0V
63 Y service loop A 5-0V
65 A play 1Vp-p
66 F see fault finding meth. 0,25-2,5V A =140 us
66 G see fault finding meth. 5-0V A =140 us
66 H see fault finding meth. 0-5V A =140 us
67 J see fault finding meth.
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10-13-a

1983-09-08
CIRCUIT DIAGRAM G (DECODING PART II, FIL, DAC’'s AND SUPPLY)
2555 €5 2560 B 7 2568 All 2580 E G 2585 E 8 2591 Ell 2599 J 1 2606 [l2 2618 CI13 2626 Hi6 2633 J 8 2638 JI0 3564 C2 3570 BB 3576 J 1 3584 DIl 3581 G 8 3597 J ! 3605 J I 6520 HG 6541 EIS
2556 (3 2562 A8 2570 BI2 2581 E7 2586 EOQ 2503 G 6 2601 J 1 2608 J 1 2619 H13 2628 GI6 2634 J 8 2639 JI0 3565 C 3 3571 B 7 3577 Cl12 3585 DiI 3592 G 7 3598 HI2 38068 J 1 6523
2357 C 4 2564 BI0 2571 Cl2 2582 E7 2587 EQ 2504 F7 2602 J1 2610 116 2621 EI6 2630 J 6 2635 J 8 2641 JI1 3566 C 3 3572 A1l 3579 Cl4 3586 J 1 3593 J 1 3600 114 3608 J 1 6523
2558 66 2566 AIl 2573 J 1 2583 E8 2388 E10 2505 G7 2603 J 1 2615 Flg 2623 GI5 2631 J 7 2635 J9 3506 J 1 3567 C 4 3573 Af2 3580 CI5 3587 J i 3584 Gl2 3801 115 6517 D4 6525
2539 A7 2567 All 2575 U156 2584 E8 2583 EI0 2597 F 8 2605 W2 2617 BIS 2624 Gle 26%2 J7 637 J9 3539 D15 3569 B7 3574 BiL 3% C15 3590 67 35% JI 0z J1 g5ls L6 6525
1 2 | 3 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | | 10 | n | 12 | 13 ' 14 | 15 1
g
_3 .
: I i : . A
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15n L]
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aA '
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— n —
STHHETRY
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. N [P 6 573
Y 1] Y — D 7 3.8V o?n. i e 28 0861 ppot c
2558|2556 LATCH[ + 523/ 22 « | N/ o
3565 [_]3566 3567 of 12557 NE5532N
23um222n| 220 T—r 7] <3578 23580 aaj |2575
. . D) 2 DAC ah]2618 A 2 100p
— +5.0V | +5,0v 45,0 22n 2 —
5l 6 lp4 13 T I
TR RT fos |n 6517 Bl A
SAAT030 DAC -1 A543 D
l (+12V) +1 . +1 (A203)
_ 6
STR1 CLCF DRCF DLCF CLCF STRL [ ' (+12v)
— T B [T 20 7 s —
%0 582 |ohe3 |sse4 |2hes  [shee  [s587  [2%88 i [o501
L0 w07 w0t Libin tbon cosy isey wsey ey mben 1.5
“ah ash [ aah ] ash ] ash
1 1 E
MULT- |— L muLTi- (+5V) +2<a l AS2L 1o (a202)
— ROM PLIER PLIER ROM of L2615 —
% K1 9% 5503 22u
WORDS Sp— S WORDS +7
AcC. F
% T | l +2 -5 -3 (-12V) -1 AL 1 ca20D)
>—J—>CLCF QUTPUT \ \
2 st | TIMING | ash |2594 aoh [2597 &0 (-2.40) -4
] 20 22n 22n i —
=20 soicr [ ors T T i sohlooes o logpe
Ll —>DRCF L 3590 [1]3592 3591 0 5 394 PREEM 2
p— e | J '-c
DRED __|0B__LAT| |CLFD DLFD o833 2603 150 a
&> @ 10 I T2 xl 3 ® = - (-18V) -3 e ASB3L |3 (a213)
L wn|2595 599 2.2 628
B -4 22n mlw 3595 I |
+3,9V -4,9V =17,V | OV -13.0 -13,0V 1
@ @ @ T;; 7 n o e s
20 - 5 ASB1Y
SYMMETRY 6525(1/2)(A) (-6.3V) -5 5 (A21D
TDA1540 0SCILLATOR NE5532N i leets of J2 2626 H
2
- 22n 552
28| — — L I s | (A212)
1 } S/P | >|EATCH| <o 13\(:%'1{/% 2 +[> +3. KILL
N 7 a8y | oF0C 4 3602 B
2 2 o -475 AF-R
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O
PASSIVE =
DAC
.L_s' ' l
1
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11. ANDERUNGEN

Eingefihrt mit A83-109 d.d. 1983-03-02 ab Markierung

11-1-b
1983-09-08

A00.
Beschreibung Grund
Titelblatt CD100/05 hinzugeflgt

Inhaltsangabe 1-1-b Inhaltsangabe angepast

Inhaltsangabe 1-2 Hinzugeflgte Inhaltsangabe

Technische Daten 3-1-a Technische Daten angepast

Reparaturhinweise 5-1-a Text angepast

Service Hilfsmittel 5-2-a Codenummer angepast

Reparaturhinweise 5-4-a Text "Serviceleistungen an der
RAFOC-Einheit” angepast

Messungen und Einstellungen 6-1-a Text angepast

Messungen und Einstellungen 6-2-a Text angepast

Elektrische Messungen und Einstellungen 6-3-a Text "Laserversorgung” angepast

Elektrische Messungen und Einstellungen 6-4-a Text "Regein der Fokusbandbreite” angepast

Explosionsansicht C.D.M. 7-2-1 Zeichnung und Stlckliste angepast

Explosionsansicht Gehduse 7-2-2 Explosionsansicht angepast

Netz Filter 8-2-a Zeichnung angepast N

Schaltbild Versorgung 8-3-1 Leiterplatte und Stickliste angepast

Schaltbild Versorgung 8-3-2 Schaltbild angepast an AO1

Schaltbild Vorverstarker (NEG.VOLT.PH.) 8-5-1 Schaltbild der Produktion angepast

Leiterplatte Vorverstarker (NEG.VOLT.PH.) 8-5-2 Leiterplatte und Stiickliste der
Produktion angepast

Schaltbild Vorverstirker (POS.VOLT.SH) 8-5-3 Schaltbild angepast fur Lesevorrichtung mit
positiver Versorgungsspannung

Leiterplatte Vorverstarker (POS.VOLT.SH.) 8-5-4 Leiterplatte und Stickliste der Produktion
angepast

Leiterplatte Servo-Systeme 8-9-a Leiterplatte und Stiickliste angepast

Leiterplatte Servo-Systeme 8-10-a | Leiterplatte und Stiickliste angepast

Schaltbild Decodierung (Teil 1) 8-15-1 Schaltbild der Produktion angepast

Leiterplatte Decodierung 8-15-2 | Leiterplatte und Stlickliste der Produktion angepast

Leiterplatte Decodierung 8-15-3 | Leiterplatte und Sttickliste der Produktion angepast

Schaltbild Decodierung (Teil 2) " 8-15-4 | Schaltbild der Produktion angepast

Liste Standard Symbole 8-15-5 | Hinzugefugt

Eingeflihrt mit A83-111 d.d. 1983-04-28

Beschreibung Grund

Inhaltsangabe 1-1-¢ Angepast

Inhaltsangabe 1-2-a Angepast

Service Hilfsmittel 5-2-b Lasersimulator POS. VOLT. SH. hinzugefligt

Messungen und Einstellungen 6-5 Messung POS. VOLT. SH. hinzugefligt

EingefUhrt mit A83-134 d.d. 1883-09-08

Beschreibung

| Grund

Fehlersuchmethode

10-1-a + 10-13-a

Geanderte Fehlersuchimethode

CS 91221
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12. ADDITIONELLE INFORMATIONEN

Servicestellung der Decodierplatte

Decodierplatten die NICHT mit Serviceaufdruck ver-
sehen sind, dirfen NICHT in die waagerechte Service-
stellung - (wie sie auf Seite 5-3 gegeben ist) gebracht
werden.

In waagerechter Servicestellung machen diese Print-
platten Kurzschiuss.

Stabilisatorplatte auf der Decodierplaite

Fir ERCO-ICs (ERCO = error-detection and correction
circuit), die mit einer Versorgungsspannung von 6V
arbeiten, ist auf der Decodierplatte eine Stabilisatorplatte
montiert.

Die ICs die mit 6 V arbeiten, sind mit "6 V" oder "6 V und
12 V" gekennzeichnet.

Die Stabilisatorplatte ist auf Seite 8-3-1 dargestelit.

Der Einstellwiderstand muss so eingestelit sein, dass die
Spannung zwischen den Anschliissen 40 und 20 des
ERCO-ICs +6 V 4= 20 mV betragt.

Steckverbinder A12 auf dem PRE.AMPL + LASER P.C.B.

Wihrend der Fertigung sind voriibergehend Fokussier-
spulen eingesetzt deren Wickelrichtung umgekehrt ist.
Im diesem Fall ist Steckverbinder A12 auf dem PRE.AMPL
+ LASER P.C.B. 180° gegenlber der Printzeichnung
gedreht.

Die fiur Service gelieferten Fokussierspulen haben
samtlich dieselbe Wickelrichtung.
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Wenn eine Objektiveinheit oder ein PRE.AMPL +LASER
P.C.B. ausgewechselt werden soll, muss die Stellung von
Steckverbinder A12 beachtet werden.

Wenn der Steckverbinder 180° gegenlber der Zeichnung
im Manual gedreht ist, sind folgende Massnahmen zu
ergreifen:

— Wenn die Objektiveinheit (Fokussiereinheit) ausge-
wechselt wird, ist Steckverbinder A12 zu montieren
wie es in der Printzeichnung angegeben ist.

— Wenn das PRE.AMPL + LASER P.C.B. ausgewechseit
wird, ist Steckverbinder A12 180° auf der durch
Service gelieferten Printplatte zu verdrehen.

Mikroprozessor in der Servoschaltung

Auf Servoplatten mit Stempelung A03 und darlber ist die
Drahtbriicke 69-70 (in Koordinatenfach F04 der Print-
zeichnung) gegen einen Widerstand von 1 k(1 ausge-
wechselt.

Dieser Widerstand ist hinzugefligt um den Mikroprozes-
sor vor statischer Ladung zu schitzen.

DEMOD-IC

Auf Decodierplatten mit Stempelung A02 und darlber ist
der Wert von Widerstand 3515 und 1E auf 1 kQ geédndert.
Dieser Widerstand ist geédndert um das DEMOD-IC vor
statischer Ladung zu schiitzen.
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